Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

GUTACHTEN tuber die Dauerfestigkeit von Ridern
Strength Certificate for Wheels

Nr. 415-QL19-R01 ver.0

Adressen
Addresses

Antragsteller
Applicant

Hersteller

Manufacturer

Pruflabor

Test laboratory

Fondmetal Spa - Via Bergamo, 4 - 24050 - Palosco (BG) - Italy
siehe Antragsteller / same as Applicant

Qualilab Stl - Via Trento, 87 - 25020 - Capriano del Colle (BS) - Italy

Daten und Berechtigungen
Dates and authorization

Datum Bericht und Test Siehe Punkt VI / See point VI

Report and test date

Untex_fschmften Giuliano Pizzamiglio /) y

Authorization . o 4 o P ,{ A
Test responsible e / /
Ing.'Carsten Seyring ya it : 5/(/
Reviewer /// :

Prifgegenstand (Herstellerangaben)
Equipment under test (declared by the applicant)
Prifgegenstand PKW-Rad /Wheel for Passenger Cars

Description equipment under test

Typ FMI05_1021
Type

Modell

Model

RadgroBe 10Jx21 EH2+

Wheel dimension

Anzuwendende Normen
Applicable norms

Die Dauerfestigkeit, der hier beschriebenen Rider, wurde gemiss der
“Richtlinien fir die Prifung von Sonderridern fir Kfz und ihren Anh.
BMV/StV 13/36.25.07-20.01, VKBI S 1377 vom 25.11.1998 und ECE-R
124 And. 00 Erg. 01 gepriift.

The strength resistance of the wheels described in this report were tested in accordance with the
“guidelines for the testing and inspection of special wheels for motor vehicles and their trailers BMV/StV
13/36.25.07-20.01, VKBL S 1377” from 25" of November 1998 and ECE-R 124 Supp. 00 amend. 01

The test results and observations indicated in this test report refer exclusively to the samples tested. It is not permitted to transfer the results to other
systems or configurations. The publication or duplication of this test report with enclosures, or Part of this test report or enclosures, without a written
consent of the test laboratory is not permitted. The test laboratory not assumes any liability to any party for any loss, expense or damage occasioned by the
use of this report. Any use of the laboratories name or one of its marks for the sale or advertisement of the tested matertal, product or service must first be
approved in writing by the test laboratory. In case of a multilingual test report, the English version is the only official version.
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Test report n.

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

0. Zentrierart / Centering type

Mittenzentrierung
Centering on Hub Flange

I Ubersicht / Overview

415-QL19-R01 ver.0

Aus- Kennzeichnung Rad/Zentrietring Lochzahl/ ET | Radlast | Abroll- | Gultig ab
fuhrung/ Wheel identification/ centering rings Lochkreis/ [mm] [kg] umfang | Herstell-
Version Mittenloch-@ | offsct | Wheelload | [mm)] datum

[mm] Rolling Valid from

Number of holes/ GLEE et inEion

PCD/ centre hole @ ference date
315108Y |FMI05_1021 31 5108Y / ©O75 - ¥67,1 5/108/67,1 31 940 2410 05/2019
315108Y |FMIO05_1021 31 5108Y / ©O75 - (65,1 5/108/65,1 31 940 2410 05/2019
315108Y |FMIO05_1021 31 5108Y / Q75 - (63,4 5/108/63,4 31 940 2410 05/2019
315108Y |FMIO05_1021 31 5108Y / ©O75 - (¥360,1 5/108/60,1 31 940 2410 05/2019
355108Y |FMI05_1021 35 5108Y / ©O75 - (67,1 5/108/67,1 35 940 2410 05/2019
355108Y |FMI05_1021 35 5108Y / ©O75 - (65,1 5/108/65,1 35 940 2410 05/2019
355108Y |FMI05_1021 35 5108Y / ©O75 - (63,4 5/108/63,4 35 940 2410 05/2019
355108Y |FMI05_1021 35 5108Y / ©¥75 - (¥360,1 5/108/60,1 35 940 2410 05/2019
38 5108F |[FMI05_1021 38 5108F / ohne Ring 5/108/63,4 38 940 2410 05/2019
455108Y |FMI05_1021 45 5108Y / 075 - O67,1 5/108/67,1 45 940 2410 05/2019
455108Y |FMI05_1021 45 5108Y / 075 - 65,1 5/108/65,1 45 940 2410 05/2019
455108Y |FMI05_1021 45 5108Y / 75 - 63,4 5/108/63,4 45 940 2410 05/2019
455108Y |FMI05_1021 45 5108Y / 75 - 60,1 5/108/60,1 45 940 2410 05/2019
50 5108Y |FMI05_1021 50 5108Y / ©O75 - 67,1 5/108/67,1 50 900 2410 05/2019
50 5108Y |FMI05_1021 50 5108Y / @75 - (65,1 5/108/65,1 50 900 2410 05/2019
50 5108Y |FMI05_1021 50 5108Y / Q75 - (63,4 5/108/63,4 50 900 2410 05/2019
50 5108Y |FMI05_1021 50 5108Y / @75 - (¥360,1 5/108/60,1 50 900 2410 05/2019
31 5110F |[FMI05_1021 31 5110F / ohne Ring 5/110/65,1 31 940 2410 05/2019
335110G |FMI05_1021 33 5110G / ohne Ring 5/110/65,1 33 940 2410 05/2019
355110F [FMI05_1021 35 5110F / ohne Ring 5/110/65,1 35 940 2410 05/2019
19 5112P |FMI05_1021 19 5112P / ohne Ring 5/112/66,5 19 940 2410 05/2019
19 5112N | FMI05_1021 19 5112N / ohne Ring 5/112/66,5 19 940 2410 05/2019
315112P |[FMIO05_1021 31 5112P / ohne Ring 5/112/66,5 31 940 2410 05/2019
335112Y |FMI05_1021 33 5112Y / @75 - (66,5 5/112/66,5 33 940 2410 05/2019
335112Y |FMI05_1021 33 5112Y / 75 - 57,1 5/112/57,1 33 940 2410 05/2019
355112Y |FMI05_1021 35 5112Y / @75 - 66,5 5/112/66,5 35 940 2410 05/2019
355112Y |FMI05_1021 355112Y / 75 - ¥57,1 5/112/57,1 35 940 2410 05/2019
41 5112N | FMI05_1021 41 5112N / ohne Ring 5/112/66,5 41 940 2410 05/2019
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Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa

Antragsteller Via Bergamo, 4
24050 - Palosco (BG) - Italy

EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

Aus- Kennzeichnung Rad/Zentrierring Lochzahl/ ET | Radlast | Abroll- Giltig ab
fiihrung/ Wheel identification/ centering rings Lochkreis/ [mm] [ke] umfang | Herstell-
Version Mittenloch-O offset Wheel load [1‘1’11’1’1] datum
[mm] Rolling Valid from
Niasmalere off liolles/ circum- production
PCD/ centre hole @ ference date
455112Y |FMI05_1021 45 5112Y / O75 - 66,5 5/112/66,5 45 940 2410 05/2019
455112Y |FMI05_1021 45 5112Y / @75 - ©57,1 5/112/57,1 45 940 2410 05/2019
50 5112N  [FMI05_1021 50 5112N / ohne Ring 5/112/66,5 50 900 2410 05/2019
4551141 |FMIO05_1021 45 51141/ ohne Ring 5/114/67,1 45 940 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / ©¥75 - 67,1 5/114,3/67,1 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - 66,6 5/114,3/66,6 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - 66,1 5/114,3/66,1 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - 64,1 5/114,3/64,1 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - ©¥63,4 5/114,3/63,4 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - 60,1 5/114,3/60,1 50 900 2410 05/2019
505114Y |FMI05_1021 50 5114Y / @75 - 56,1 5/114,3/56,1 50 900 2410 05/2019
355120 |FMI05_1021 355120 / ohne Ring 5/120/64,1 35 940 2410 05/2019
415120 |FMI05_1021 41 51201 / ©72,5 - ©67,1 5/120/72,5 41 940 2410 05/2019
415120 |FMI05_1021 41 51201 / 72,5 - ©O64,1 5/120/67,1 41 940 2410 05/2019
455120R |FMI05_1021 45 5120R / ohne Ring 5/120/72,6 45 940 2410 05/2019
4851271 |FMI05_1021 48 51271 / ohne Ring 5/127/71,6 48 900 2410 05/2019
50 5130A |FMI05_1021 50 5130A / ohne Ring 5/130/71,6 50 900 2410 05/2019
L1. Beschreibung der Rader / Description of wheels
Handelsmarke FONDMETAL
Trade mark
Art der Rider Einteiliges Leichtmetall Rad
Type of wheels Aluminum One piece wheels
Korrosionsschutz Mehrschicht Einbrennlackierung
Corrosion protection Multilayer Coating , Baked Paint
Masse des Rades 16,72 kg * ohne Lackierung / Unpainted
Weight of wheel * Weigth referes to wheel controlled under 1.3
QUALILAB Stl
QLDO59 ver. 1 Via Trento, 87 - 25020 - Captiano del Colle (BS)- Italy - www.qualilab.it Page 30f7

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY KBA-P 00062-13



Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

1.2. Radanschluss und Befestigungselemente / Wheel attachement and fastening elements

Siehe Punkt I. Ubersicht und Anhaenge

See point L. overview and enclosures

1.3. Kennzeichnung der Rader / Wheel identification

An den Réidern wird folgende Kennzeichnung an der Aulen- bzw. Innenseite eingegossen bzw. eingeprigt, siche
Beispiel Radausfuehrung 45 5112Y

The following identification will be casted or impressed on the inner and/or outer side of the wheel , see sample wheel version 45 5112Y

AuBenseite / Outer side Innenseite / Inner side
Herstellerzeichen / Manufacturer sign B FONDMETAL
Radtyp / Wheel type - FMI05_1021

Radausfiihrung / Version s.p. I Ubersicht / overview

Radgréﬁe / Wheel dimension - 10]X21 EH2+

EinpreBtiefe / Offset s.p. I Ubersicht /overview

Herstellungsdatum / Date of manufacturing - Monat und Jahr
Herkunftsmerkmal / Origin - Made in Italy
GieBerei-kennzeichnung / Casting identification -

KBA Nummer / KBA number KBA 52857 -

ECE Nummer / ECE number -

Zusitzlich kénnen auf der Radinnenseite bzw.-auBBenseite verschiedene Kontrollzeichen angebracht sein.
Additionally other control labels could be affixed on the outer- or inner side of the wheel.

L.4. Verwendungsbereich / Application field

Die Rider sind fuer Personenkraftwagen vorgesehen.
The wheels are designated to be mounted on passenger cars.

II. Radpriifung / Wheel testing

Die Dauerfestigkeit, der hier beschriebenen Rider , wurde gemiss der “Richtlinien fiir die Prifung von
Sonderradern fiir Kfz und ihren Anh. BMV/StV 13/36.25.07-20.01, VKBI S 1377 vom 25.11.1998 und ECE-R
124 And. 00 Erg. 01 gepriift.

The strength resistance of the wheels described in this report were tested in accordance with the “guidelines for the testing and inspection of special
wheels for motor vehicles and their trailers BMV/StV 13/36.25.07-20.01, VKB S 1377 from 25% of November 1998 and ECE-R 124 Supp. 00 amend. 01

IL.1. Felge / Rim

Die Mafle und Tolleranzen der Felgenkontour entsprechen der E/T.R.T.O. Norm.

Dimensions and tollerances of the rim-contour are in accordance with the E.T.R.T.O.
I1.2. Werkstoffe der Rader / Materials of wheels

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der Beschreibung des

Herstellers aufgefuehrt; diese Angaben wurden durch uns nicht ueberprueft.
Composition, strength values and corrosion behaviour of the materials are listed in the technical description of the manufacturer, these data are not
verified by us.
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Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

IL.3. Festigkeitsprifung / Strength test
11.3.1. Dauerfestigkeitspriifung / Endurance strength test

Prufinstrument / Measurement mstrument:
LEONARDO FR12 QL internal n° QL-IN-069 and Inmess RBT-8K internal n°® QIL-IN-089

Aus- Lochzahl/Loch- ET Radlast Abroll- Prufmoment | Anzahl Anzahl
fuhrung/ kreis [mm]/ [mm] [kg] umfang Mb max bei Kurz- Lang-

Version Number of holes/ PCD Offset Wheel load [mm] 100 % [Nm] zeittest zeittest

Rolling Bending moment Short time Long time

circumference test gty test gty
31 5108Y 5/108 31 940 2410 6938 1 1
35 5108Y 5/108 35 940 2410 7012 1 1
38 5108F 5/108 38 940 2410 7067 1 -
45 5108Y 5/108 45 940 2410 7197 - -
50 5108Y 5/108 50 900 2410 6979 1 1
31 5110F 5/110 31 940 2410 6938 - -
33 5110G 5/110 33 940 2410 6975 - -
35 5110F 5/110 35 940 2410 7012 - -
19 5112P 5/112 19 940 2410 6717 - -
19 5112N 5/112 19 940 2410 6717 1 1
31 5112P 5/112 31 940 2410 6938 - -
33 5112Y 5/112 33 940 2410 6975 - -
355112Y 5/112 35 940 2410 7012 - -
41 5112N 5/112 41 940 2410 7123 1 -
45 5112Y 5/112 45 940 2410 7197 1 1
50 5112N 5/112 50 900 2410 6979 - -
45 51141 5/114 45 940 2410 7197 - -
50 5114Y 5/114.3 50 900 2410 6979 1 1
355120 5/120 35 940 2410 7012 1 1
41 51201 5/120 41 940 2410 7123 1 -
45 5120R 5/120 45 940 2410 7197 1 1
48 51271 5/127 48 900 2410 6943 - -
50 5130A 5/130 50 900 2410 6979 1 1

Die Priifung wurde mit positivem Ergebnis abgeschlossen (Antisskontrolle mittels Farbeindringverfahren)
The test was performed with positive result (crack assessment and evaluation: dye penetration method).

11.3.2. Abrollpriifung / Rim rolling test
Prufinstrument / Measurement instrument: Ritn rol]ing machine GOAL QL internal n° QL—IN -068

Aus- Lochzahl/Loch- | ET | Radlast | Pruf — | ReifengtoBe | Reifenfull- | Pruf-  [Anzahl
fithrung/ kreis-[mm]/ [mm] [kg] last Tire dimension | druck [bar] | distanz |Abroll-
Version Number of holes/ Offset Wheel [daN] Tire pressure [knﬂ test

L load Test Load Test Rolling-

distance Test qty
45 5112Y 5/112 45 940 2306 315/40 R21 45 2000 1
45 5120R 5/120 45 940 2306 315/40 R21 45 2000 1

Die Prifung wurde mit positivem Ergebnis abgeschlossen. (Anrisskontrolle mittels Farbeindringverfahren).

Alle anderen Versionen sind abgeleitet.
The test was performed with positive result (crack assessment and evaluation: dye penctration method). All other versions are derived.
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Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

11.3.3. Impact Prufung / Impact test

Prufinstrument / Measurement mstrument:
Impact tester INMESS QL internal n° QL-IN-153

Aus- Lochzahl/T.och- | ET Radlast Fallmasse ReifengtroBe | Reifenfill- | Anzahl
fiihrung/ kreis [mm]/ [mm] [kg] [ke] Tire dimension | druck [bar] | Impact-
Version Number of holes/ | Offset | Wheelload | Impact weight Tire pressure test

PED Impact-Test

qty

31 5108Y 5/108 31 940 - - - -
35 5108Y 5/108 35 940 - - - -
38 5108F 5/108 38 940 - - - -
45 5108Y 5/108 45 940 744 255/35 R21 2,0 2
50 5108Y 5/108 50 900 720 255/35 R21 2,0 2
31 5110F 5/110 31 940 - - - -
33 5110G 5/110 33 940 - - - -
35 5110F 5/110 35 940 - - - -
19 5112P 5/112 19 940 - - - -
19 5112N 5/112 19 940 744 255/35 R21 2,0 2
315112P 5/112 31 940 - - - -
33 5112Y 5/112 33 940 - - - -
355112Y 5/112 35 940 - - - -
41 5112N 5/112 41 940 - - - -
45 5112Y 5/112 45 940 744 255/35 R21 2,0 2
50 5112N 5/112 50 900 - - - -
45 51141 5/114 45 940 - - - -
50 5114Y 5/114.3 50 900 - - - -
355120 5/120 35 940 - - - -

41 51201 5/120 41 940 - - - -
45 5120R 5/120 45 940 744 255/35 R21 2,0 2
48 51271 5/127 48 900 - - - -
50 5130A 5/130 50 900 720 255/35 R21 2,0 2

Die Prifung wurde mit positivem Ergebnis abgeschlossen.
The test was performed with positive result.

III. Prifergebnis / Test result

Aufgrund der durchgefithrten Prifungen bestehen keine technischen Bedenken o.g. Rider an den in
Verwendungsbereichsgutachten genannten Fahrzeugen und den dort aufgefiithrten Bedingungen zu verwenden.

Based on the performed tests there are no technical objections to apply the wheels described above to the vehicles listed in the application certificate
under fulfillment of the mounting conditions.

IV. Hinweis / Note

QUALILAB Stl
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Test report n. 415-QL19-R01 ver.0

Applicant/ Fondmetal Spa
Antragsteller Via Bergamo, 4

24050 - Palosco (BG) - Italy
EUT/Type PKW-Rad - Type FMI05_1021

V. Anlagen / Enclosures

Beschreibung/ Technical description ! Date 10/06/2019

Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021195 tev.0 date 05/03/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021195_S tev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_J1021315 tev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]1021315_S rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]1021335 tev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]1021335_S rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021355 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021355_S rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021355_S1 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingne : FMI05_]J1021385 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021415_0 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021415_S trev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021455_0 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_J1021455_S rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021455_S1 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_J1021485_0 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021505_0 rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021505_S rev.0 date 10/06/2019
Radzeichnung / Drawingn® : FMI05_]J1021505_S1 rev.0 date 10/06/2019

VI. Datum Bericht und Test / Report and test date

Ver. 0: 18/06/2019 - Test Date: From 05/06/2019 to 17/06/2019
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FONDMETAL

Please find details of wheels supplied to TUV for testing listed below.

Certification request: ABE Document

1. General information

- Wheel Type: FMI05_1021

- Wheel Size: 10.0 J x 217 EH2+

- Tyre type: Tubeless

- Snow chain: See TUV indications

- Face Parallelity and Roundness of Rim: 0.30 mm

- Rim Base: According To Std. E.T.R.T.O.

- Valve Type: Customer Own (STD E.T.R.T.O. 11.3F)
- Balancing Weights: Only Adhesive

2. Applications

- All models homologated

3. Measurement and other

PART NUMBER ET PCD C.B. Rings Bolt & Nuts Application

FMIO5_1021 | 38 5108F 38 5x108 | 63.4 ; D033, D023, | Ford, Volvo, Jaguar,

V024 Landrover
FMIO5_1021 |33 5110G 33 5x110 65.1 - OE Bolt AlfaRomeo
FMIO5_1021|195112P 19 5x112 66.5 - OE Bolt Porsche

Audi, BMW, Seat,
FMI05_1021|195112N 19 5x112 66.5 - OE Bolt, V036, Skoda, Mercedes,
- V037 .
Infiniti, Porsche
Audi, BMW, Seat,

OE Bolt, V036,

FMIO5 1021 |31 5112P 31 5x112 | 66.5 ; Skoda, Mercedes,
- V037 ere
Infiniti

Audi, BMW, Seat,

FMIO5_1021 | 41 5112N 41 5x112 | 66.5 ; OF 333’3;/036' Skoda, Mercedes,
Infiniti

Audi, BMW, Seat,

FMIO5_1021 |50 5112N 50 5x112 | 66.5 ; OF 333’3;/036' Skoda, Mercedes,
Infiniti

FMIO5_1021 | 45 51141 45 5x114 | 67.1 ; V009 Maserati, Ferrari

FMIO5_1021 |35 5120 35 5x120 | 64.1 ; OE Nut Tesla

FMIO5_1021 | 41 51201 41 5x120 | 72.5 64.1 V025, D038 BMW, Chevrolet

- 67.1 Camaro
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FMI05_1021 |45 5120R 45 5x120 72.6 - OE Bolt LandRover

FMI05_1021 |48 5127I 48 5x127 71.6 - OE Nut Jeep

FMI05_1021 | 50 5130A 50 5x130 71.6 - OE Bolt Porsche, Audi, VW

4. Drawings / Accessories

- Wheel drawing numbers: FMIO5_J1021195rev 0
FMI05_J1021195_Srev 0
FMI05_J1021315rev 0
FMI05_J1021315_Srev 0
FMI05_J1021355rev 0
FMI05_J1021355_Srev 0
FMI05_J1021355_S1rev 0
FMI05_J1021335rev 0
FMI05_J1021335_Srev 0
FMI05_J1021385rev 0
FMI05_J1021415rev 0
FMI05_J1021415_S rev0
FMI05_J1021455rev O
FMI05_J1021455_Srev 0
FMIO05_J1021455_S1rev 0
FMI05_J1021485rev 0
FMI05_J1021505_Srev 0
FMI05_J1021505_S1rev 0
FMI05_J1021505 rev O

- Centering: See draw in attachment
- Hubcap: See draw in attachment
- Valve: See draw in attachment
- Wheel Bolt/Nut: See draw in attachment
- Starting Torque the Wheel Nuts: See TUV Indication

5. Construction

- Wheel Standard: E.T.R.T.O.
- Construction: One Piece Wheels
- Design: Fondmetal Wheels

6. Description of the Wheel Manufacturing

- Features: Low-pressure casting

- Heat treatment: T6

- Machining Process: Fully CNC Machined & CNC drilling

- Varnishing: 3 layer, powder coat, colour paint, lacquer
7. Material

- Material: Aluminium alloy G-Al Si7 Mg - T6

- Enervations load: Rp02 110 + 140 N/mm2

- Tension strength: Rm 190 + 230 N/mm2
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- Elongation: A2+5%
- Density: 2.65 kg/dm3
- Hardness: Min 75 HB
- Chemical Analysis:
Silicio Rame Ferro Manganese Zinco Magnesio Titanio Altro
Si% Cu% Fe% Mn% Zn% Mg% Ti% %
6.5-7.5 Max 0.05 Max 0.19 Max 0.10 Max 0.01 0.20+0.45 | 0.08+0.25| MaxO0.1

8. Corrosion Consistency of the Material

- Against influence of the water: Very good
- Against seawater: Very good - Minimum 384 hours Corrosion Protection to UNI ISO 9227

9. Quality Control

10. Production plant

Casting:

Material Analysis
100% X-Ray Analysis

Dimensional Inspection Throughout manufacture
Statistical Process Control on Critical Dimensions
A 100% tubeless
A 100% visual inspection

Machining Process:

- Varnishing / Paint Finish:
- Finish Control:

pag. 3di 3

Dispatch/Delivery:

Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
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23/03/01

024.00 %52
ChH.19 1835

(Madif. Quote Fornit. BIMECO)

Q.

A
Q\

012x15 6H
| 91559

MODIFICATO ALTEZZA TOTALE DA 21mm. A 25mm.

A

DENOMINAZIONE: C DADI 12 x 1.5 P Ch.19
CODICE PARTICOLARE | D007 A

Teilenummer

DISEGNO N° ~ TIPO DI VEICOLO
j Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
BATERALE CBAFT
[FOINIDLIST/AL [CLASSE RESISTENZA [10.9
Festigkeitsklasse .
7/ ot 1y DA S. FOREST
GONTROLATO DA 'S RAINERI

Via BERGAMO 4 DATA 23/03/01 |3SALA 21

PALOSCO (BG) ITALY | Mafstab
REV. | A1

FILE: DOO7



@ 24.00132

Ch.19

?18.50 32

S

D14x1.5 6H
| 9155

:

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C DADI 14 x

1.50 Ch.19

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

D033

COD.FORNITORE

BIMECC

D5

DISEGNO N°
Zeichnung Nr.

D038

| |
F@N@M@T&&l

Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY
www.fondmetal.com

MATERIALE
Werkstoff

UNI EN 20898/2

CLASSE RESISTENZA

Festigkeitsklasse

10.9

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 12/01/17

EATSIPAL

Datum
REV. | AO

FILE: D038



1 | 2
A-A(1:1 : ) _
( ) Eseguire profilo sferico esente
da imperfezioni e intagli 02 | Questo spessore deve essere
& uniforme per ragioni estetiche
ft— A \(,b Q
A Q16 NS
Q19 Qll
papk, &%O/(‘ quo y %I -
g @f S &
& [ ] \\—_i/ |
)
— o o)
—_ o Q15 Q\\/fo > s 2 g
Q2a X |~ Preparazione 0 o > o
Q . +0.05 oo o L @
& filetto @13.05%¢ Yy o« ™
3 Q10 Q9 Qs Q12
A
Sm.1.5x30° max 2p M14x1,25 - 6g
Q14
rif. UNI EN ISO 4753 =
B Quota controllo BIMECC
Tolleranza filetto 6€ (HIT>
prima della zincatura
- (©18.5)
RULLATURA PRIMA 013
DELLA BONIFICA
-
T ®)) 5 4
— <
e
@, 209 <y o Tolleranza -0.03/-0.30
2 = prima del tratt.superf.
Scritte sfasate di 120° I'una dal- 2
I'altra incise 0.1+0.15 H.2+2.5 026 NO SPIGOLI VIV
X = iniziale nome stampatore
C
02 09/10/2014 |Aggiornato tolleranza Q4 e messo su vista A-A la quota diametrale della sfera con relativa tolleranza (D.A.)
01 08/09/2014 |Aggiornato disegno per produzione da stampaggio come art. 003.0013.004.04 (A) cliente (UT+UCOM)
alpha2| 27/08/2014 |DISEGNO PROVVISORIO
00 08/05/2014 |Emissione disegno con codice definitivo
—J alpha | 18/04/2014 |Emissione disegno prowvisorio per proposta ed analisi offerta, considero di usare C17F27 come sbozzato (D.A.)
REV DATA UPDATE A\
SMUSSI _ o  |MATERIALE: Q7 )J|LAV. GENERALE
T SM=0.5x45 30MnB3 UNI EN I1SO 898-1 W.N.1.5510 (2882 UNI EN 10263-4) %% V_ JE]_@
NON QUOT. R=0.5 TRATTAMENTO TERMICO [CLASSE DUREZZA V. YV
B Bonifica 10.9 HRC 32+39 PESO G. SCALA
Trattamento di protezione superficiale T.P.S. rN|76.2 1:1
lmecc DeltaProtekt KL100 - NSS min. 240 h N = 9 :
engineering JISIE os. |DATA |27/708/72014
D Via Volta 18/20/26/28 Tolleranza filetto prima della zincatura 6e Jisro [Freat0 dafDavide AGGUIARO
35030 Veggiano PADOVA utma > | Savide AGGUJARO
ITALY www.himecc.it Qx rif. x docs qualita --> vedi mod. SGV COD|CEd|SB,pE:aV' C ASCLAR
Quote senza indicazione di tolleranza secondo UNI EN ISO 22768 - mK, con specifiche a relative norme per:
- viti, viti prigioniere e dadi riferirsi inotre a UNI EN I1SO 898-1,2,6 UNI EN ISO 4759-1 e UNI EN 26157
- rondelle UNI EN IS0 4759 - 3 CODICE
Descrizione articolo 2 9 K L 1 OO
Vite sferica R.13 Ch.17 M14x1.25 $.29,5 L.48,9 @e24,5 CL10.9 - KL100|S1 7F29-
Questo disegno & proprieta di "Bimecc Engineering S.p.A. - a SOCio unico" e non pud essere riprodotto, né comunicato a_terzi senza ns autorizzazione scritta

1 |

2




D 21132
Ch.17 229,

9.5:82 12.50 152

014x15 6g

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 150 Ch.17
CODICE PARTICOLARE VOO9 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
OIS/ [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 29/10/93 |3SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY o Mafistab
REV. | AO

FILE: VOO9



?23.00192

Ch.17 0%

014083

014x15 69

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 14 X

1.5 ch.17/

7

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

V011

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO

FAHRZEUG TYP

MATERIALE

Werkstoff

10.9

[FONDIETZAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 18/06/98

Datum

SCALA 21

Mafistab

REV. | AO

FILE: VOM



D232

Ch.17 8%

D14

D14x1.50 69

DENOMINAZIONE: VITE M14 x 15 ch.7
geC)“EJ]EEmeE’ARTICOLARE VO36

DISEGNO N° V036 TIPO DI VEICOLO

Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP

| [ TERALE 109
[FORIDUETAL [FIVTor: Canfhane

DISEGNATO DA
Via BERGAMO 4, PALOSCO (BG) ITALY |-2528ichnet von >, RAINER
www.fondmetal.com CONTROLLATO DA G COR|ON|

Uberpriift von

o 30/11717 RSS20 CODICE BIMECC:
v T 0 S17D30R13

FILE: V036



2103 |YZ|[2]

/ 2795 % %) 7 TEST BARS
: \ v 1388 254 43 12,5182
#\ \@%” ﬁ iornSoT?uMsPEUQRIE: — 43.54 8 210.46 1% 8 33
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Massstab 1:1 | | ' DATA
SUNTA ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: - ZEICHNONGS-Nr. [ FMIO5_J1021195_S
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8) X149.80 Z-153.5 Massstab ] Massstab 1 PUNTA: FR-ATPO4 OFEENE JOLERANZEN | B8l cozmmm | G| MR Pilibreseno: .or 0
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oo | *" X FR.003C18 A 1x45° oy ~-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) wwiw-fondmetal.com OREGNATE P2
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PUNTE VAL: FR.O03C18 - FR.00420-2 FMO05_1021__| 33 | 110G 65.10 / / e e e e R Ll e
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K. B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TUTT! | DIRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
GREZZ0: FMI05J1021185 MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RDUZONE | DIAMETRO INTERNO  \rom|Sh N5 CaIchsiare o v oo Er e OB0on0. AL SIag WoasEavaes. wise S s vommn o teeen| O
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Massstab 11

|+
oo
U

AN
e [N
oo | U1

ECE. NAD MARKING AREA

/a2 N

)

NOELO-YHYZL
43

20

STAMPIGLIARE: A
giorno traftam.

17 4.5 53

/7.55

N ET:35 52 ~N m
> [

13183 LN N

% [2] g 8

Tx45° -$— @

SHS
= Sl
N /§2
m | p— |
C N < < X
is ?\E’I o s 5d 5.25%° \g:\glf S5 33 2L Q © =
5 Yf' A 2 ! %\ O | + 7 60) m 0@)
N I (I B =1 v~ F— 3 & 9 S| 9 8 A
A g S S 3 ) . 3 S 5 o 3 3 S ;i
35% O NS
s | 1x4se & || 2x45° Y S
3.2
4 (\ >é | A
] S S
i / |
L) '
4c 110.05]7
0 1 ‘
S
/// /p
O
R30 | 36.71% 67.52 %3
(
\ .
|\
A 20 P11 0.2 [I2INOT CONVEX
|\
\\\\\
1 L.K.120
57.73
56.23 é%
é
9 s
o
STAMPIGLIARE: | —— — —— .
cod. inferasse | 0
| o
s P FMI05_1021
MODELLDO —_
v AR%ADIMPAQ%CNAGTUAFEIAE AKBA A | | PISURA 10Jx21EHZ+
STAMPIGLIARE: 35 SCHNITT A=A MADSTAB 11 (2:1)
Massstab 1:1 F@N@ME?&% ' BAATTAUM 10/06/2019
/ONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: = ZEICHNUNGS-Nr. | FMI05_J1021355
PUNTA: LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| CAVALLERI| F
nlon © FR.003C18 I~ ~-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) Www.fondmetal.com DISEGRATO P :
og T ~ LN UBERPRUFT VON COR'ON' G
Tl ¢ o o -PIANO D'APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) CONTROLLATO DA :
M C) 8 O KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
° N o LN QUOTA IMPORTANTE (wichTiges Mass) HERSTELLER FONDMETAL
PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA: 0.5x45 NS SIS S S [2] TYP mopeLLo S FMI05_1021
/// 5 ‘ Tl [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) GROTE _tsur Tz
W X484.26 £-222.76 RS S| 2 BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 265 gr RS T UNGSLAND FraamEamo & Ao NTALY
2) ><4798 Z—244 % % STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS EEES;IEEEU’\JIST?EEQZSM DATA DI FUSIONE Ef&TUM
oo m // J ] S5 T GREZZE TUTTE LE PARTl SENZA SEGNO Dl LAVORAZ'ONE WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |€J 124R-0130NN JWL - G Si10 Cu
3) X46092 /-252.05 R9 SIS /7 oo [N T ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
4) X312.8 Z-248.04 R 8 <3 S o ’ WERKSTOFF P Al Si7 Mg + T6
' ' N = M| R cO QY ; BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADIEN 0.5mm 32/ 63/ UND K)/
LN| 0| &= N / Q FR.:@@42©=2 LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0.5mm
5) X256.38 /-241.24 R3O0 SIS % @ E _5)(4 LOCHKREIS :0.4mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
n| & C SO OBERFLACHEN'SYMBOLE Q/ BVZ/ 6v3/ INTERASSE __ +0.fmm SULLA MEZZERIA
_ LN S 0,
o eene e =2 S|E S| g %Z Shooi1 b SiPERrE V. V) QpERELACHE
/) X1/8.86 /-207.75 R40 = DETAIL K I FELGENBETT DR NoHE Erade ORM
' ' 5 — CANALE O D 5 R R S B, [ \NZEN SIND ZU BEACHTEN
8) X158.36 Z-169.5 DETAILL N fasselab 1 = DETAIL H NOTE - VARIE OFFENE TOLERANZEN | &1k, 0om UNEL STaes o
. ' Massstab 2:1 Massstab 141 PUNTA I:R-181 TOLLERANZE NON QUOTATE §fv%r§lﬁ\TBAHEBEND: +0.25mm 6‘@ mé\lokfoElL_AngFl’ﬁoNABHEBEND: +0° 30’
PUNTE VAL: FR.O03CL18 - FR.00420-2 FMO0S_1021 | 35 120 6410 / |5 T o S Se N A T B S PRI SR [ pey
CAP: C064_OE TESLA MIGUNG SEITENS FONDMETAL SP.A., UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
- TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL
GREZZ0: FMIO5J1021185 MODELLO INTERASSE CENTRATURA | ANELLO DI RDUZONE | DIAMETRO INTERNO  [\FOR|SE NG cimicraione e B e o R sy e e e 4 Remnoetar| - 0




2103 |YZ|[2]

o
/ @ 7 TEST BARS 2795% 5
|
f \ v 13183 25473 12.5:82
#\ \@%” ﬁ __STAMPIGLIARE: 43.54 %3 210.46 52 8 52 n =77 ‘
615 giorno fus. e sigla oper. s - 106 2 o3 7 Vs oo [N
63.5 R R SCHNITT B-B nl8 Bn
T STAMPIGLIARE: _ pl 0. AREA DI MARCATURA ECE, NAD A o, Mossstab 1 S m 2 ®
giorno lavarazione mecc. | _ —I~| kg ™| s | v S| & Slo =
DETAIL C VIEW 0| ® g 0
Massstab 11 % % - % 2
== 5 ' | NOELO-8YZ1 i DETAIL K £
Q # 45 — Massstab 1:1 5
STAMPIGLIARE: A L /A
giorno traftam. 6.3
177,593
| 74.55
ET:38 2
&
N M
'8 > ||<
%2 [2] & g
1X45 SHS
Ve
So
S—© -
N
/52
E © © NN
S 3 4X45° = 53| 49 e e N
o | %% 0w 68.25 53 + 0| N #?08 R o
S T S - G- 38 23 g 35 3 |k
N N el © o0 8 s © SN S
2 ~ J |
ST . > Q: S e S B \
B Y
i) i
\ 7
L 2 — |
' Z
- )- 1]0.05]7
LN /
o
2 //
5 LK. 108F
o
R30 | 36714 64.52 3
'r
\ .
| 20 p—{=10.2 |[2INOT CONVEX
|\
\\\\\
54.73
53.23 é%
é
S ®
0
cod. interasse i &
| o ¢
: %0}
| < e
) ' e . FMI05_1021
0.78 <& ' AREA DI MARCATURA KBA A | | CRODE 10Jx21EH2+
: ' MADSTAB 11 (2:1)
STAMPIGLIARE: 38 i | - SCHNITT A-A F@N@MEWE&&' 1 AT 10/06/2019
0 /<ﬁ > ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: H ZEICHNONGS._ | FMI05_ J1021385
/ PUNTA: LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| CAVALLERI F
nlon ©|  ER.003C18 ~ ~-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) Www.fondmetal.com DISENATO BA :
oo | Y N UBERPRUFT VON
m S e @ o~ -PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) controriaro oa - | CORIONI G.
. m mi| o N O KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
© | o LN [2] QUOTA IMPORTANTE wicrmces mass) HERSTELLER _PRODUTTORE FONDMETAL
PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA: < | S TYP _moELLO FMIOS_1021
0.85 E - [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) grrig;eEEnﬁéRFAE _ 'IEOTJ.;?EH%
V) X484.26 L-222.76 R> C049 S| 2 BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 265 gr SRS TELLUNGSLARD Faciio® FADE ALY
r HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
2) X479.8 Z-244 /105 L L T B A LOCHKREIS _wicmusss %
: > D T GREZZE TUTTE LE PARTl SENZA SEGNO Dl LAVORAZ'ONE WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |€J 124R-0130NN JWL - G SiM0 Cu
3) X460.92 /-252.05 RO O.E.VOLVO T ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
4) X312.8 /-248.04 | e e o v 4
: : BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 32/ 63/ UND
= LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
5) X256.38 Z-241.24 R8O DELAL FR.00420-2 __ I [ OCHKRETS 03 UM DEN. THEORETISCHEN FITTELFUNKT
OBERFLACHEN-SYMBOLE . ] _ +0./mm SULLA MEZZERIA
O) X223.6 £-23374 e TEBOE o VY ) QBERILACHE
NACH E.T.R.T.0.-NORM
/) X1/8.86 £-207.75 RaU NOTE - VARIE CSSENBETT 0l DER MY NGEgPBENEY T0LERANZEN SND U BEACHTEN
SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
8) X159.98 Z-172.5 DETAIL H PUNTA: FR-114 OFFENE, JOLERANZEN | Byt o zsmn |oHEF | skl iBresen: 00 30
PUNTE VAL: FR.O03C18 - FR.00420-2 FMO0S5_1021 | 38 | 108F 63.40 / / e e e e R Ll e




N\

—=——

61.5

\ 63.5

=
/

DETAIL C VIEW

Massstab 11

20

STAMPIGLIARE:

giorno traftam.

STAMPIGLIARE:
cod. interasse

STAMPIGLIARE: 41

STAMPIGLIARE:

J77

TEST

BARS

)

0 X484.26 /-2272.76 R>
) X479.8 /-244

) X460.92 /-252.05 R%
) X312.8 /-248.04

) X256.38 /-241.24 R3O0
)

)

)

O Ul N~ W N

X223.6 /-7233.94
X180.96 /-211.08 R40
X155.06 Z-1/5.0

(OO

PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA:

giorno fus. e sigla oper.

HUMP 054153 “oss

STAMPIGLIARE:

giorno lavorazione mecc.

NO
Q
2n e -
~ OO =
s/ AR
> M|
w 0 | B
= O | W
v m | =
@ LN @
: S|
= DETAIL K =
et Massstab 1:1 =
O

0572.8%7

YZ|[2]

10.3

279512
13182 25413 12.5 %2
43.54 73 210.46 52 8 03
03 22 21.06 62

V572.813

/a2 N

AREA DI MARCATURA ECE, NAD

ECE. NAD MARKING AREA

NOELO-d7Z1L

4>

Masssftab 1:1

SCHNITT B-B
<:A %

«

Q_

0 '5)(450
'5)(450

DETAIL H

Masssftab 1:1

| |
F@N DM ETA&'

Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY
www.fondmetal.com

T FMI05_1021
A 10Jx21EH2+
MATSTAB 11 (2:1)

| DA 10/06/2019

ZEICHNUNGS-Nr.
DISEGNO Nr

FMIO5_J1021415

u
VITAL

GEZEICHNET VON CAVALLER' |:.

DISEGNATO DA

camronare oA | CORIONI G.
KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE

HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL

TYP MODELLO FMIO5_1021

GROBE MISURA 10Jx21EH2+
EINPREBTIEFE ET ET:41
HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM

LOCHKREIS INTERASSE

L.K.

WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE

€3 124R-0130NN

JWL - G SiM0 Cu

ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO

1805 8
| 7155 {}
B
ET:4129
N M
14 82 > 1>X
983 [2] Q g
1%45 SIS
ioo ©|©
A |
N—n
i
) _
;N; e T g8 55 & 9 % 0 = .
J O + LN o+ Ea D~ )
2l 9 9 25 &— 3| < o 8 ¥ g i
ST I P K 28.73 s| S s s & & S 5
17T o % . Y
3.'3/ 3-'5/ ( g '\/ 5 x45 k
J ~
b 2 —
Z
; p- 170.05]7
N
0@) y
(SN //
0 L.K.120|
o,
R 30 [ 36714 61.52 1
304
N
A 80 p—{=[0.2 ][2INOT CONVEX
\\\\
51.73
50.23 é%
| S %%
or
( L ayZ 7
| m/
| N
i e
/' SCHNITT A-A
Massstab 11
< AREA DI MARCATURA KBA
KBA MARKING AREA
0.5x45° P
T ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA:
PUNTA: LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE:
Llom O FR.003C18 ~ o -CENTRATURA  (MITTENBOHRUNG)
ST« @ ? = -PIANO D'APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE)
m| o 8 O
nio g B AN [2] QUOTA IMPORTANTE wmiciices mass)
B / [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS)
S ?K BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 26,5 gr
AN Ll O 56 ‘ DETA”_ _J STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS
5|5 + | Messstab 2 GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE
T ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET
|
S :
) oo FR00420-2

OBERFLACHEN-SYMBOLE

@/ 3.2/ 6.3/
SIMBOLI DI SUPERFICIE ( ) )

NOTE - VARTE

SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME

WERKSTOFF i

MASIAIAS P Al Si7 Mg + Té

BEARBE|TUNG ALLE NICHT VERMABTEN RADIEN 0.5mm 3%/ tg/ UND @/
LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm

LOCHKRE|S +0.imm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT

INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA

OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT

SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI

FELGENBETT R

CANALE DIE IN DER NORM _ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN

PUNTA: FR-103

OFFENE TOLERANZEN

TOLLERANZE NON QUOTATE

SPANLOS:
NON LAVORATA

+0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
ANGOLO NON LAVORATO
SPANABHEBEND: +0.25mm Jér@ WINKEL SPANABHEBEND: :0° 30

LAVORATA

ANGOLO LAVORATO

PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON FONDMETAL S.P.A. VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
FMIO5 1021 4 120] 72.60 / / DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH- | REV
CAP C054 OE BMW MIGUNG SEITENS FONDMETAL S.P.A. UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
. - TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
GREZZO FM'OSJ']OZ/HBS TYP ET LK. M.B. KENNZREDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER oo SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI, 0
. MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  IN°FORI|S|A LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.




2103 |YZ|[2] O

N\

2) o TEST BARS 2795 % ¥ \
i N 7 13 182 7254172 12592
#\ \@%” ﬁ . STAMF"GL'ARE: 435483 210.46 %32 8132 A %—’/ L L U *
615 giorno fus. e sigla oper. 9« /T 2 [
e : 21182 22 21.06 93 SCHNITT B-B ml s 99| 1n oM
: N - —| = < "o
i STAMPIGLIARE: ‘ mP> " AREA DI MARCATURA ECE, NAD Massstab 11 ~ o8 X
: : ' 7 ECE, NAD MARKING AREA A S| v ' N
giorno lavorazione mecc. | N —I~| kg ™| s ' v =g ml S A
DETAIL C VIEW <0 & L5 n|§ o
Massstab 11 7 % % S G
_ =\ (X = DETAIL K =
= ——— 6% NOELO HVZL ll‘ — Massstab 11 2
s 45 5
STAMPIGLIARE: A L_L /A C
giorno traftam. 6.3 :
184.5 3
| 67.55
ET:45 2
&
~N M
92 11X
o8 [2] LN [t
o° NI <
& OO
%0
§ Y l
0
SE7
32\
3%\ 3% 1%45° | G _
I 1| 2.4%3 N N s s -
SIS S99 55 5 1505 | 1x45° ! 55 e e 0 Ne) Q\
©o| o~ = A & 05 _| P o < 0 M O
NI IR b5 3 s 9 8 g |k
LN +1 <~
2 SIS Q SN 61.6 " < N o o g g < 1_<
s
I \ \} °
> |
/ V Z
o
Q //
£ L.K.114/1
o
R30 | 36.71% 57.52%
'r
N .
A 20 p—{=[0.2 |[[2INOT CONVEX
1 \"
\\\\\
47.73
46.23 é%
=
S =
e
STAMPIGLIARE: D) — L 777 ya ———
cod. interasse | (LQ/
| - )
| &7 [©
l o
/ T FMI0S_1021
MODELLDO —_
L — v SCHM([]\Jsls-ls-TID 1A1 A AR%ADIMPAQE?NAGTUAFEIAEAKBA A | | NAvar 10Jx21EH2+
STAMPIGLIARE: 45 ﬁ D MARSTAB 11 (2:1)
F@N@MEWA&' | DATU 10/06/2019
o > <50 ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: H ZECINONGS | FMI05_11021455_S
‘03 PUNTA® 2.5 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|CAVALLER| F
11:32 [2] "rNj "8 2] om 2| FR.O03CE ~ L ~CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) www.fondmefal.com oA A '
. . oo | ! . LN , UBERPRUFT VON COR'ON' G.
1X 4.5° OO Tl © ' 3 o -PIANO D’APPOGGIO (ANLIEGEFLAECHE) CONTROLLATO DA
M| O 8 2*00-3 O KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
Lﬂ_ O L 2 OUOTA |MPORTANTE (WICHTIGES MASS) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA: 46?3/ 4l ©) |5 S / 2] TYP vooeLLO FMI05_102]
I Ao [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WICHTIGES MASS) E:T\Ho:)rl;linbilll_féll?:AE 1Et)TJ>Z§1EH2+
~~_ ET :
V) X484.26 L-222.76 R> S| 2 i BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 265 gr RS TELLUNGSLAND Frssnro e ALY
2) ><4798 Z—244 N % % I - STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS EEESP-(FREEILSU[\ET?EEAASLSM DATA DI FUSIONE EﬁTUM
—_ i; > D o o DETA”— -J GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |€3 124R-0130NN JWL - G Si10 Cu
3) X460.92 /-252.05 RO N = 3%/ T (% Massstab 2:1 ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
NS .
4) X312.8 7-248.04 ’ SUNT A: WERKSTOFF P Al SI7 Mg + T6
| | e 1A Y '  FR.00420-2 BEARBETUNG ALLE NCHT WERANTEN RADIEN 05mn 3%/ ¢/ UND o/
5) X256.38 /-241.24 R3O0 N _ 2""4 32y /32 _5)(4 " LOCHKREIS :0./mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
i K . +8'2 5o A _ 3.2 6.3 INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA
01 X223.6 £-233.34 i e “Sxgs. el NN AD OBERFLACHE
5 - N NACH, ETRT.0; NORM
/) X1/8.86 /-207.75 R40 | 10.5 92 —| - N O TE . VA RT E EﬁkEENBETT DIE N (JQEE@VBREE)'FLeE/iTOAL[\JE(RaAEN(ZEEEgTEAr;JEEyELLTEoN%EMFéANZEN SIND ZU BEACHTEN
| lp—n' o RG0S, +05um N SRS T
8) X163.72 £-1/9.5 616 NN — DMEsEéAT\c!Ib_MH PUNTA: FR-114 FMIO5 1021 45 112Y 75.00 5 TOOIL:LIEREAI[I\IZENJ\IOOIUOETAR'I!EA\NZEN SPANABHEBEND: £0.25mm 6‘@ WINKEL SPANABHEBEND:  +0° 30°
= R PUNTE VAL: FR.O03C18 - FR.00420-2 FMI0S_1021 | 45 | T4/ 67.10 / | e A e T L e A e e | Ry




7103 [YZ|[2]

e 72 lzZzZzZ TEST BARS 2795 %
: 13182 25413 12.5 33
= —=—— D STAMPIGLIARE: 550 N 5 o

415 giorno fus. e sigla oper. P — - -
\ (3 c - / 2103 27 21.06 %2 SCHN'TT B—B

T STAMPIGLIARE: m> 0. AREA DI MARCATURA ECE, NAD Massstab 11
giorno lavorazione mecc. — || ke ~ ECE. NAD MARKING AREA A %@
el 5 v
o /

STAMPIGLIARE:

giorno traftam.

STAMPIGLIARE:
cod. interasse

STAMPIGLIARE: 48

0 X484.26 /-2272.76 R>

~

X178.86 £-207.75 R40
X165.34 /-182.5

2) X4&79.8 /-244
3) X460.92 /-252.05 R%
4) X312.8 /-248.04
5) X256.38 /-241.24 R3O0
6) X223.6 /-233.94

)

)

@0

PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA:

HUMP 54153 “oss

+0

Circumference 1700,4 -3

o
NS
)
/7 s /)
oo NN
/7 mm %
| W
m| o
O | &
O | a
Ml e
LN o
S @
DETAIL K 5
Massstab 1:1 g
]

+1.2

D572.8-12

NOELO-d7Z1L

4>

DETAIL H

Masssftab 1:1

OBERFLACHEN-SYMBOLE

SIMBOLI DI SUPERFICIE

AR

18753
| 64.55 7
B
'\
|
\\g\ ET:45 -?
\\)3
\ ~ ™
\ | I— | I—
18.5 132 > | [><
\\ 1342 [2] R
g 1% 45° N [©
- B oflo
- 3\
) 2]
wo| 2\ ] \;\ L i
;]'_ \\\ NE‘? I(?]I LN
S —3 S
'/ / % ys <
3.2
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v SCHM([]\Jsls-ls-TID 1A1 —A AREA DI MARCATURA KBA
KBA MARKING AREA
<50 ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA:
PUNTA: 2.15 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE:
Llom O FR.003C18 ~ N -CENTRATURA  (MITTENBOHRUNG)
Ea ~ g ? -PIANO D'APPOGQGIO  (ANLIEGEFLAECHE)
M
nls 4 § ) [2] QUOTA IMPORTANTE wmiciices mass)
S5 [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (SEHR WiCHTIGES MASS)
= = BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 26,5 gr
O | 1L STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS
= | 5 — DETAIL J GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE
T Massstab 2:1 ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET
r

o FMI05_1021
| | GRORE 10Jx21EHZ+
EONDMETAD e ” (M2
| | ' DATUM 10/06/2019
u ZEICHNUNGS-Nr. | EM|05_ J1021485
Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON
www.fondmetal.com DISEGNATO DA CAVALLER' I:
caironare oot | CORIONI G.
KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AURBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
TYP MODELLO FMIO5_1021
GROBE MISURA 10Jx21EH2+
EINPREBTIEFE ET ET:48
HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSIONE DATUM
LOCHKREIS INTERASSE L.K.
WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |€J 124R-0130NN JWL - G Si10 Cu

ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO

NOTE -

VARTE

PUNTA: FR-141

WERKSTOFF i

MASIAIAS P Al Si7 Mg + Té

BEARBE|TUNG ALLE NICHT VERMABTEN RADIEN 0.5mm 3%/ tg/ UND @/
LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm

LOCHKRE|S +0.imm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT

INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA

OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT

SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI

FELGENBETT R

CANALE DIE IN DER NORM _ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN

SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME

PUNTE VAL: FR.003C18 - FR.00420-2

TOLLERANZE NON QUOTATE

OFFENE TOLERANZEN

SPANLOS:
NON LAVORATA

SPANABHEBEND: +0.25mm

+0.5mm

WINKEL SPANLOS: +1°
ANGOLO NON LAVORATO
6@ WINKEL SPANABHEBEND: :0° 30

LAVORATA ANGOLO LAVORATO
ALLE EIGENTUMSRECHTE VON FONDMETAL S.P.A. VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
FMIO5 1021 48 1271 71.60 / / 5 |DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH- REV
CAP C059_OE AUD' MIGUNG SEITENS FONDMETAL S.P.A. UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
: - TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
GREZZO FM|05J102/|/|85 TYP ET LK. M.B. KENNZREDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER °B|' SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI, 0
: MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RIDUZIONE DIAMETRO INTERNO  IN°FORI|51A LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.
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/ 5}
61.5 giorno fus. e sigla oper. - . :
\ 03 | / 03 27 21.06 32 CCHNITT BB
L. s ' b AREA DI MARCATURA ECE, NAD <: A Massstab 11

giorno lavorazione mecc.
DETAIL C VIEW
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STAMPIGLIARE: | —— — —— .
cod. inferasse | @
| o
) e . FMI05_1021
& AREA DI MARCATURA KBA A | | VAvLrS 10Jx21EHZ+
STAMPIGLIARE: 50 SCHNITT A-A o TR A FONBLETAL T egTS
Massstab 11 DATA 10/06/201
ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | ' ! ZECHNUNGS-Nr. | EMIOS_ J1021505
PUNTA: 315 LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| CAVALLERI F.
0l om 2 FR.003G18 N~ ~-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) www.fondmetal.com
og e &I’ LN = ‘ UBERPRUFT VON COR'ON' G
o Tl © N n 0 1 -PIANO D'APPOGQGIO  (ANLIEGEFLAECHE) CONTROLLATO DA .
N M O = O N = KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AURBENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
® LM O pll LN ~ [\ 2 OUOTA |MPORTANTE (WICHTIGES MASS) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA: 1 S| S S S O&\ %3% QUOTA MOLTO IMPORTANTE TYP_mooeLL0 FMI05_1021
T | (SEHR WICHTIGES MASS) GROMBE MISURA 10Jx21EHZ2+
AN T EINPRERBTIEFE ET:50
W X484.26 £-222.76 RS Ny ool ‘ S| 2 BILANCIATURA STATICA CON MANICHNO TPMS MAX 265 gr RS TELLUNGSLAND Fissscnro Ao FTTALY
2) ><479 8 Z 244 Og ?\T_ T N O | 1L @7 STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS ECIEJEI—SH-(FIE'E_ILSUNGSDATUM DATA DI FUSIONE Ef\(TUM
. - + A RR IS INTERASSE K.
ms /S SRR e = L 05 € GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE ETTERE KENNZETANUNGEN A7 siarie |68 TR 00 TR
3) X460972 /-252.05 R9 D= m | S "0 T ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
~3 O .
| O N | DETAIL J WERKSTOFF P Al Si7 Mg + Té6
_ (W] MATERIALE
4) X312.8 £-248.04 i @ % g B Y . Massstab 2:1 BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ %3/ UND K)/
5) X256.38 7-241.24 R80 =| 2 Qe S Y ®  FR.00420-2 L OCHKRES “0imm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPURKT
. . D E a 5 £0.1mm
T | = “— X 4o A 3.2 6.3 INTERASSE +0.4mm SULLA MEZZERIA
6) X273.6 /-733.94 =z DETAIL K S O.S)( 2 OBERFLACHEN-SYMBOLE Q/ ( V/ V/ ) OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
J MGSSSTGb /I/I E <SO SlMBOI—l Dl SUPERF|C|E ) SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
) i NACH E.T.R.T.0.-NORM
/) X180.96 2-211.08 R0 N NOTE - VARTE CERGENBETT 0 1l JEA 100 ANGEGEBENEY, IOLERANZEN SIND 20 BEACHTEN
SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
8) X161.62 /-184.5 DMEsEéAT\c!tlﬁﬂH PUNTA: FR-105 - OFEENE TOLERANZEN g%s%ﬁﬁﬁ%%m £0.25mm Jér@ QV:':NZ%ZEEZ:%&W%HEBEND: £0° 30’
PUNTE VAL: FR.O03C18 - FR.00420-2 FMO05_1021 | 50 | 130A 71,60 / / e e e e Rl e
CAP. GOOZ MIGUNG SEITENS FONDMETAL SP.A., UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
. TYP ET LK. M.B. ENNZ.REDUZIERRING - TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A FONDMETAL S.P.A. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
GREZZ0: FMI05J1021185 WIERASSE | CENTRATIRA | | ANELLO 0 ROUZONE | | DAHETRO NTERAO  eron|Sh 1 V5T A Ak POBUZONE ANCTE SeLo mARZAE fe A CosTUZONE O Pz maeReseiTAT| O
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cod. interasse | (LQ/
) as %)
) o)
| < e
< AR%ADIMPAQE?NAGTUAFEIAEAKBA A | | MISURA 10Jx21EHZ+
STAMP'GL'ARE 50 SCHN'TT A_A I\s’IéA/‘ArESATAB 111 (21
—_— — Massstab 1:1 F@N@MEW&&; ' DATUM 10/06/2019
N ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: - ZEICHNUNGS-NT. | FMI05_J1021505_5
—_ PUNTA: goy LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO 4,PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|CAVALLERI| F
> f2lom ©| FR.O03C18 I~ 215 2 ~-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) wwiw-fondmetal.com ;';:‘:;Z;: — '
Slem _ A ] . CORIONI G.
Q g m é § 3233-3 % N [;?NgUDOA;;OFSSO};l\iFlfzz;AECHE) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUBENSEITE IC:(FJQI\;LF:ZT_;ATO — INNENSEITE POSTERIORE
! (WICHTIGES MASS) HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
PUNTI LAVORAZIONE PASSAGGIO PINZA: ollo |5 S [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE TYP_mooeLi0 FMI05_1021
(SEHR WICHTIGES MASS) GROBGE 10Jx21EH2+
’]) ><484 26 Z_ZZZ 76 R5 N Y / EINPREBP#TEIR:AE ET ET:50
' ' 'q} @ S = AR BILANCIATURA STATICA CON MANICHINO TPMS MAX 26,5 gr HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO N MADE IN ITALY
2) ><4798 Z—244 % % I .‘ STATISCHE AUSWUCHTUNG MAX 26,5gr DUMMY TPMS EEES;IEEIEU’\{ST?EEAASZSM DATA DI FUSIONE Ef\(TUM
S| D o) T GREZZE TUTTE LE PARTl SENZA SEGNO Dl LAVORAZ'ONE WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE |€J 124R-0130NN JWL - G Si10 Cu
3) X46097 /-252.05 R9 T (% DETAIL J ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
L) X312.8 7-248.04 | PUNTA: Massstab 2:1 mTEE%k(ETOFF P Al Si7 Mg + T6
| ' S en @@4“2(@ 9 BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 3v2/ g/ UND K)/
= LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
D) X256.36 /-241.24 R0 / 0_5)(4 " LOCHKREIS :0./mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
o] A INTERASSE 0mm SULLA MEZZERIA
6) X223.6 /-233.94 /A /BAZ O'S)%S 2 OBEEEJ‘[?‘%T'EHF:ESRYFE%OLE Q/ ( BVZ/ 6v3/ ) OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
3.2 : ° ) SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
NACH E.T.R.T.0.-NORM
/) X180.96 2=211.08 R40 . NOTE - VARTE bR =NBETT 0 R NOW NgEgeRENeN T0LERANZEN SND 20 BEACHTEN
N SPANLOS: +0.5mm WINKEL SPANLOS: +1°
B) X616z 21845 o R pra PUNTA: FR-ATPO4 - FR-114 FMI05_1021 50 | 1M43Y | 7500 5 |PEERNE JORERANZEN | Byiiibo oosm | HO) el Siisreseno. o 50
. ay -l o G PUNTE VAL: FR.O03CI8 - FR.O0420-2 FM0S_1021__| 50 | 12N 6650 / / i e I e e DL R
10.5 %92 YOS 8 T CAP: CO59-0E AUDI TYP ET LK MB. | KENNZREDUZERRING |NNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTL 1 DRITT! Bl PROPRETA' SOND RSERVATI A FONDVETAL SF.A. SENZA AUTORZZAZIONE DELLA STESSA
L.K.114.3Y = GREZZ0: FMI05J1021185 wradse | cowmmaTiea | ANELLO DI RDUZONE | | DIAMETRD WTERND. erom|3 L YA ACKOR B e e e eSS S WSttt e s s tear | O
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