——
FONDMETAL

Please find details of wheels supplied to TUV for testing listed below.

Certification request:

1. General informations

ABE Type Approval

- Wheel Model : STCO02,/920
- Wheel Size : 9.0Jx20 H2
- Tyretype: Tubeless
- Snow chain: See TUV indications
- Face Parallelity And Roundness Of Rim : 0.30 mm
- Rim Base: According To Norm ET.R.TO.
- Valve Type : Customer Own (std ET.R.T.O. 11.3F)
- Balancing Weights : Self Adhesive
2. Applications
- All Models homologated
3. Versions
ET PCD CB.
Wheel—Type Version Code RINGS BOLT / NUT APPLICATION AND NOTES
(mm) (n, mm) (mm])
STCO2,/920 435108F 43 5x108 63.34 / AM Ford, Jaguar, Volvo
STCO2,/920 385110F 38 5x110 B5.1 / AM Fiat, Alfa, Jepp
STCO2,/920 265112Y 26 5x112 75.0 Ring Seat 66.5 AM VW Group, Mercedes, Porsche Macan
STCO2/920 355112 35 5x112 75.0 Ring Seat gé'; AM VW Group
STCO2/920 505112 50 5x112 75.0 Ring Seat gé'; AM VW Group
60.1
STCO2,/920 255114Y 25 5x114.3 75.0 Ring Seat 6.1 AM Various 5x114.3
67.1
STCO2,/920 375114Y 37 5x114.3 75.0 Ring Seat 6.1 AM Various 5x114.3
56.1
STCO2,/920 405114Y 40 5x114.3 75.0 Ring Seat 6.1 AM Various 5x114.3
67.1
STC02,/920 455114V 45 5x114.3 7065 / OE Ford Mustang
STCO2,/920 295120 29 5x120 725 Vi AM BMW
STCO2,/920 455120 45 5x120 725 Vi AM BMW
STCO2,/920 455120L 45 5x120 74.1 Vi AM BMW
STCO2,/920 455120P 45 5x120 5.1 Vi OE VW
STCO2,/920 455120R 45 5x120 725 / OE Land Rover
STCO2,/920 405121D 40 5x120.65 701 / OE Chevrolet Corvette
STC02,/920 4051271 40 5x127 716 / OE Jeep
STCO2,/920 405128A 50 5x128 75.05 / OE Aston Martin
STCO2,/920 435130A 43 5x130 716 / OE Porsche
STCO2,/920 515130A 51 5x130 716 / OE Porsche
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4. Drawings / Accessories

Wheel Drawing numbers/ date:

Centering:
Hubcap:
Valve:

STCO02_902018_5_A_0AO
STC02_902025_5_A1_0AD
STC02_902026_5_A2_0A0
STCO02_902029_5_A3_0A0
STCO02_902030_5_A4_0A0
STCO02_902035_5_A5_0A0
STC02_902037_5_A6_0A0
STCO02_902038_5_A7_0A0
STC02_902040_5_A8_0A0
STC02_902043_5_A9_0A0
STC02_902045_5_A10_0A0D
STCO02_902050_5_A11_0AD
STCO02_902051_5_A12_0A0D

see draw in attachment
see draw in attachment
n.a.

see draw in attachment
see TUV Indications

- Wheel Bolt/Nut:
- Starting Torque The Wheel Nuts :

5. Construction
- Wheel Standard:

- Construction:
- Design:

ETRTO.
One Piece Wheels
Fondmetal Wheels

6. Description of the Wheel Manufacturing

- Features: Gravity casting

- Heat treatment: No

- Machining Process: Fully CNC Machined & CNC drilling Of fixing Holes
- Varnishing: 3 layer, powder coat, color paint, lacquer

7. Material

- Material: Aluminium alloy G-Al Si10 Cu

- Enervations load:
- Tension strength:

Rp02 70 N/mm2
BRm 140 N/mmg2

- Elongation: A 2%
- Density: 2.65 kg/dm3
- Hardness: Min. 50 HB

Chemical Analysis :

Silicio Si% Rame Cu% Ferro Fe% Manganese Mn% Zinco Zn% Magnesio Mg% Titanio Ti%

10+11,5 04+,08 Max 0,50 0,2+0,5 Max 0,45 Max 0,15 Max. 0,15
Cromo Cr% Nichel Ni% Piombo Pb%

Max. 0,1 Max. 0,1 Max. 0,1
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8. Corrosion Consistency of the Material

- Against influence of the water : Very good
- Against sea water : Very good - Minimum 384 hours Corrosion Protection To UNI ISO 9227

9. Quality Control

Material Analysis
100% X-Ray Analysis

A 100% tubeless
- A 100% visual inspection

10. Production plant

Casting :

Machining Process :
Varnishing / Paint Finish :
- Finish Control :
Dispatch/Delivery :

pag 3di 3

Dimensional Inspection Throughout manufacture
Statistical Process Control On Critical Dimensions

Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
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[
FONDMETAL

Please find details of wheels supplied to TUV for testing listed below.

Certification request:

1. General informations

ABE Type Approval

- Wheel Model : STCO02,/920
- Wheel Size : 9.0Jx20 H2
- Tyretype: Tubeless
- Snow chain: See TUV indications
- Face Parallelity And Roundness Of Rim : 0.30 mm
- Rim Base: According To Norm ET.R.TO.
- Valve Type : Customer Own (std ET.R.T.0. 11.3F)
- Balancing Weights : Self Adhesive
2. Applications
- All Models homologated
3. Versions
ET PCD CB.
Wheel-Type Version Code RINGS BOLT / NUT APPLICATION AND NOTES
(mm) (n, mm) (mm)
STC02,/920 435108F 43 5x108 63.34 / AM  Ford, Jaguar, Volvo
STC02,/920 385110F 38 5x110 65.1 / AM  Fiat, Alfa, Jepp
STCO2,/920 265112Y 26 5x112 75.0 Ring Seat 66.5 AM VW Group, Mercedes, Porsche Macan
STC02,/920 355112Y 35 5x112 75.0 Ring Seat gé'; AM VW Group
STC02,/920 505112Y 50 5x112 75.0 Ring Seat gé'; AM VW Group
60.1
STC02,/920 255114Y 25 5x114.3 75.0 Ring Seat 66.1 AM  Various 5x114.3
67.1
STC02,/920 375114y 37 5x114.3 75.0 Ring Seat 66.1 AM  Various 5x114.3
56.1
STC02,/920 405114y 40 5x114.3 75.0 Ring Seat 66.1 AM  Various 5x114.3
67.1
STC02,/920 295120 29 5x120 725 / AM  BMW
STC02,/920 455120 45 5x120 725 / AM  BMW
STC02,/920 4551200 45 5x120 74.1 / AM  BMW
STC02,/920 455120P 45 5x120 65.1 / 0E VW
STC02,/920 455120R 45 5x120 725 / OE Land Rover
STC02,/920 405127 40 5x127 716 / OE Jeep
STC02,/920 515130A 51 5x130 716 / OE Porsche
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4. Drawings / Accessories

- Wheel Drawing numbers/ date: STCO02_902018_5_A_0AO
STCO02_902025_5_A1_0AO
STCO02_902026_5_A2_0A0
STC02_902029_5_A3_0A0
STC02_902030_5_A4_0A0
STC02_902035_5_A5_0A0
STC02_902037_5_A6_0A0
STC02_902038_5_A7_0A0
STC02_902040_5_A8_0A0
STC02_902043_5_A9_0A0
STCO02_902045_5_A10_0A0
STCO02_902050_5_A11_0AO
STCO02_902051_5_A12_0A0

- Centering: see draw in attachment
- Hubcap: see draw in attachment
- Valve: n.a.

- Wheel Bolt/Nut: see draw in attachment
- Starting Torque The Wheel Nuts : see TUV Indications

5. Construction

- Wheel Standard: ET.RTO.
- Construction: One Piece Wheels
- Design: Fondmetal Wheels

6. Description of the Wheel Manufacturing

- Features: Gravity casting

- Heat treatment: No

- Machining Process: Fully CNC Machined & CNC drilling Of fixing Holes
- Varnishing: 3 layer, powder coat, color paint, lacquer
7. Material

- Material: Aluminium alloy G-Al Si10 Cu

- Enervations load: Rp02 70 N/mm2

- Tension strength: BRm 140 N/mmg2

- Elongation: A 2%

- Density: 2.65 kg/dm3

- Hardness: Min. 50 HB

Chemical Analysis :

Silicio Si% Rame Cu% Ferro Fe% Manganese Mn% Zinco Zn% Magnesio Mg% Titanio Ti%

10+11,5 04+,08 Max 0,50 0,2+0,5 Max 0,45 Max 0,15 Max. 0,15
Cromo Cr% Nichel Ni% Piombo Pb%

Max. 0,1 Max. 0,1 Max. 0,1
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8. Corrosion Consistency of the Material

- Against influence of the water : Very good
- Against sea water : Very good - Minimum 384 hours Corrosion Protection To UNI ISO 9227

9. Quality Control

Material Analysis
100% X-Ray Analysis

A 100% tubeless
- A 100% visual inspection

10. Production plant

Casting :

Machining Process :
Varnishing / Paint Finish :
- Finish Control :
Dispatch/Delivery :
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Dimensional Inspection Throughout manufacture
Statistical Process Control On Critical Dimensions

Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG
Fondmetal Spa, Via Bergamo, Palosco BG

04,/04,/2016

Ufficio tecnico Fondmetal

Technical Department



TuVNORD

Mobilitét

Technischer Bericht

Nr. RP-004720-A0-072

uber die Radfestigkeit der Sonderrader Typ STC02/920

| Auftraggeber:

der RadgroBe 9Jx20H2

Fondmetal S.p.A.

Via Bergamo, 4
1-24050 Palosco (BG)
ltalien

Dieser Bericht beinhaltet ausschlieBlich den Nachweis der Radfestigkeit. Die nachfolgend
beschriebenen Rader wurden nach den ,Richtlinien fir die Prifung von Sonderradern fur
Kraftfahrzeuge und ihre Anhanger vom 25.11.1998“ bezuglich der Dauerfestigkeit gepruft. Flr
die Verwendung des Sonderrades an Fahrzeugen sind entsprechende Berichte vorzulegen.

Il Technische Angaben zu den Sonderradern

Hersteller: Fondmetal S.p.A.

Radtyp: STC02/920
Handelsmarke: Fondmetal
Handelsbezeichnung: FONDMETAL STC02/920
Radgréie: 9Jx20H2

Art des Rades: einteiliges Leichtmetallrad
Zentrierart: Mittenzentrierung
Radgewicht in kg: 14.4 bis 15.3
Korrosionsschutz: Lackierung

IFM - Geschéftsstelle Essen
AdlerstraBe 7
45307 Essen

PRUFLABORATORIUM / TEST LABORATORY
IFM - Institut flir Fahrzeugtechnik und Mobilitat
Akkreditiert nach/accredited DIN EN ISO/IEC 17025: D-PL-11109-01-00
Technischer Dienst/Technical service: KBA — P 00004-96



Technischer Bericht

NF. RP-004720-A0-072
r TuVNORD

Seite : 2/22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920

Il Ubersicht der Ausfiihrungen

Ausfihrungs- LZ/LK |[BS| ML |ET| RF |FR| AU IMP HD |BM
bezeichnung
LK 115/B 1 5/115 |BS5| 71.60 | 18 [ 154.08|900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 115/B 5/115 |BS5| 71.60 | 18 [ 154.08|900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 114.3/Y 5/114,3 |BS4| Z275.00 | 25| 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 114.3/Y 1 5/114,3 |BS4| Z275.00 | 25| 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 112/Y 5/112 |BS4| Z75.00 | 26 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 112/Y 1 5/112 |BS4| Z75.00 | 26 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 120/1 5/120 |BS2| 72.50 |29 | 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 120/1 1 5/120 |BS2| 72.50 |29 | 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 112/Y 1 5/112 |BS4| Z75.00 | 35| 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 112/Y 5/112 |BS4| Z75.00 | 35| 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 114/1 5/114 |BS4| 67.00 |37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 114/1 1 5/114 |BS4| 67.00 |37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 114 5/114 |BS3| 67.00 |37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 1141 5/114 |BS3| 67.00 |37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 114.3/Y 5/114,3 |BS4| Z275.00 | 37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 114.3/Y 1 5/114,3 |BS4| Z275.00 | 37 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 1
LK 110/F 5/110 |BS5| 65.10 |38 | 150 |[900 |2405| 275/30R20 06/15
LK 110/F 1 5/110 |BS5| 65.10 |38 | 150 |[900 |2405| 275/30R20 06/15 1
LK 114.3/Y 1 5/114,3 |BS4| 275.00 |40 | 150 |900|2405| 275/30R20 06/15 1
LK 114.3/Y 5/114,3 |BS4| 275.00 |40 | 150 |900|2405| 275/30R20 06/15
LK 115/B 5/115 |BS5] 71.60 |40 | 150 |[900 |2405| 275/30R20 06/15
LK 115/B 1 5/115 |BS5] 71.60 |40 | 150 |[900 |2405| 275/30R20 06/15 1

LK 120.65/D 5/120,65 |BS5| 70.10 |40 | 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
LK 120.65/D 1 5/120,65 |BS5| 70.10 |40 | 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1

LK 127/1 5127 |BS6| 71.60 | 40| 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 127/1 1 5127 |BS6| 71.60 | 40| 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 108/F 5/108 |BS4| 63.40 |43 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 108/F 1 5/108 |BS4| 63.40 |43 | 150 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 130/A 5130 |BS8| 71.60 |43 | 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 130/A 1 5130 |BS8| 71.60 |43 | 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 120/1 5120 |BS2| 72.50 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 120/ 1 5120 |BS2| 72.50 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 120/L 5120 |BS2| 74.10 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 120/L 1 5120 |BS2| 74.10 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 120/P 5120 |BS7| 65.10 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 120/P 1 5120 |BS7| 65.10 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 120/R 5120 |BS1| 72.50 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15

LK 120/R 1 5120 |BS1| 72.50 | 45| 155 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 112/Y 5112 |BS4| Z75.00 | 50 | 150 | 750 | 2405 | 255/30R20 06/15

LK112/Y 1 5112 |BS4| Z75.00 | 50 | 150 | 750 | 2405 | 255/30R20 06/15 | 1

LK 130/A 1 5130 |BS8| 71.60 |51 | 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15 | 1
LK 130/A 5/130 |BS8| 71.60 |51 | 160 |900 | 2405 | 275/30R20 06/15
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TuVNORD
Seite : 3/22 Mobilitadt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ Lochzahl (Radbefestigung)
BS  |Befestigungssitz siehe Tabelle unten
ML  [Mittenlochdurchmesser in mm
(Z= fur Zentrierring)
ET  [Einpresstiefe in mm
RF  |Radflanschdurchmesser in mm
FR |max. zuldssige Radlast in kg
AU |max. zuldssiger Abrollumfang in mm
IMP  [Kleinster geprufter Impact s. V.3.2
HD |ab Herstelldatum Monat und Jahr
BM | Bemerkungen siehe folgende Tabelle
Bemerkungen zu den Radausfiihrungen
1 [Designfrasung auf der Speiche
IV_Angaben zu den Sonderradern
1V.1 Radbefestigungen
BS [Art Zentriersitz Bolzenloch- zyl. Mai3 des
durchmesser in mm Bolzenlochs in mm
BS1 [Schrauben/Muttern Flachbund 23 22
BS2 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 15 9
BS3 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 15 31.40
BS4 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 16 11
BS5 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 16 13
BS6 [Schrauben/Muttern Kegel 60° 18.50 13
BS7 [Schrauben/Muttern Kugel @28 mm 15 9
BS8 [Schrauben/Muttern Kugel @28 mm 15 10

Zulassiges Anzugsmoment

1IV.2 Kennzeichnung der Sonderradern

je nach Vorgabe des Fahrzeugherstellers, jedoch
max. 160 Nm bzw. wie im jeweiligen
Verwendungsbereich angegeben

An den Sonderradern wird folgende Kennzeichnung angebracht:

Hersteller: Fondmetal

Radtyp: STC02/920
Radausfihrung: z.B. 115/B
Radgrofie: 9Jx20H2
Einpref3tiefe in mm: z.B.ET18
Herkunftsmerkmal: Made in ltaly
Herstelldatum: Ringgitter, Monat Jahr
Material: G-AL Si 10 CuMg

An der Innenseite der Sonderrader kdnnen noch weitere Kontrollzeichen angebracht sein.

RP-004720-A0-072.docx



Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072

TUuVNORD
Seite : 4 /22 Mobilitdt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920

V. Sonderradpriifungen

V.1 FelgengréBe

Die MaBe und Toleranzen der unsymmetrischen Tiefbettfelge mit beiderseitigem Hump ent-

sprechen der E.T.R.T.O - Norm. Die MaB3e wurden Uberprift. Die nachgepriften Muster

stimmten in den wesentlichen Punkten mit den Zeichnungsunterlagen Uberein.

Zeichnungsinhalt

Zeichnung Ausfliihrung(en)
Zeichnung Ausfliihrung(en)
Zeichnung Ausfliihrung(en)
Zeichnung Ausfiihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfihrung(en)
Zeichnung Ausfliihrung(en)
Zeichnung Ausfliihrung(en)

V.2 Werkstoff der Sonderrader

Zeichnungsnr

2R 369-A
2R 369-A1
2R 369-A10
2R 369-A11
2R 369-A12
2R 369-A2
2R 369-A3
2R 369-A5
2R 369-A6
2R 369-A7
2R 369-A8
2R 369-A9

Zeichnungsdatum

09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015
09.04.2015

Zusammensetzung, Festigkeitswerte und Korrosionsverhalten des Werkstoffes sind in der

Beschreibung des Herstellers aufgefiihrt. Diese Angaben wurden durch uns nicht gepruft.
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072

TUVNORD
Seite : 5/22 Mobilitdt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920

V.3 Festigkeitsprifung
V.3.1 Dauerfestigkeitsprifung

Die Dauerfestigkeit wurde auf einem unwuchtbelasteten Scheibenradprufstand untersucht. Der
Prafung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausflhrungs- ET FR U Fayn AU MB Gepriift | BM
bezeichnung Abgeleitet

LK 115/B 18 900 0,9 0,383 2405 6402 A
LK115/B 1 18 900 0,9 0,383 2405 6402 G
LK 114.3/Y 25 900 0,9 0,383 2405 6525 A
LK 114.3/Y 1 25 900 0,9 0,383 2405 6525 A
LK 112/Y 26 900 0,9 0,383 2405 6543 A
LK112/Y 1 26 900 0,9 0,383 2405 6543 G
LK 120/l 29 900 0,9 0,383 2405 6596 A
LK 120/l 1 29 900 0,9 0,383 2405 6596 G
LK 112/Y 35 900 0,9 0,383 2405 6702 A
LK112/Y 1 35 900 0,9 0,383 2405 6702 A
LK 114 37 900 0,9 0,383 2405 6737 A
LK 114 1 37 900 0,9 0,383 2405 6737 G
LK 114/1 37 900 0,9 0,383 2405 6737 A
LK 114/1 1 37 900 0,9 0,383 2405 6737 A
LK 114.3/Y 37 900 0,9 0,383 2405 6737 A
LK 114.3/Y 1 37 900 0,9 0,383 2405 6737 A
LK 110/F 38 900 0,9 0,383 2405 6755 A
LK110/F 1 38 900 0,9 0,383 2405 6755 A
LK 114.3/Y 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 114.3/Y 1 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 115/B 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK115/B 1 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 120.65/D 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 120.65/D 1 40 900 0,9 0,383 2405 6790 G
LK 127/ 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 127/ 1 40 900 0,9 0,383 2405 6790 A
LK 108/F 1 43 900 0,9 0,383 2405 6843 G
LK 108/F 43 900 0,9 0,383 2405 6843 A
LK 130/A 43 900 0,9 0,383 2405 6843 A
LK 130/A 1 43 900 0,9 0,383 2405 6843 G
LK 120/R 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/R 1 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/P 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/P 1 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/L 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/L 1 45 900 0,9 0,383 2405 6878 G
LK 120/ 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 120/ 1 45 900 0,9 0,383 2405 6878 A
LK 112/Y 50 900 0,9 0,383 2405 6967 A
LK 112/Y 1 50 900 0,9 0,383 2405 6967 G
LK 130/A 51 900 0,9 0,383 2405 6984 A
LK 130/A 1 51 900 0,9 0,383 2405 6984 G
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 6/22 Mobilitdt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
ET  [Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
1l Reibwert
rayn _ [Dynamischer Reifenhalbmesser Inmm
AU max. zuldssiger Abrollumfang in mm
MB  |Maximales Biegemoment in Nm
G Ausflihrung wurde mit den Werten
gepruft
A Werte flr die Ausflihrung wurden von

geprufter Ausflihrung abgeleitet
BM | Bemerkungen zu den Werten

siehe folgende Tabelle

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Anzugmomentes der Be-
festigungsteile war nicht gegeben.

V.3.2 Impact-Test

Zum Nachweis eines ausreichenden Bruchverhaltens wurde ein Impact-Test nach ISO 7141
durchgefihrt. Als Prifbereifung wurde die in der folgenden Tabelle genannten Reifengréf3en
verwendet. Dabei wurde jeweils ein Fabrikat mit mdglichst geringer Querschnittsbreite gewahlt.

Ausflihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 115/B 5/115 18 Last 900

Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 115/B 1 5/115 18 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 7 /22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 114.3/Y 5/114,3 25 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114.3/Y 1 5/114,3 25 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 5/112 26 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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RP-004720-A0-072

8/22

TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 112/Y 1 5/112 26 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung

LK 120/1 5/120 29 Last 900

Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/1 1 5/120 29 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
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TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 112/Y 5/112 35 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 112/Y 1 5/112 35 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 114 5/114 37 Last 900

Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 114 1 5/114 37 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 114/1 5/114 37 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 114/1 1 5/114 37 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 11/22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 114.3/Y 5/114,3 37 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114.3/Y 1 5/114,3 37 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 110/F 5/110 38 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 12 /22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 110/F 1 5/110 38 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114.3/Y 5/114,3 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 114.3/Y 1 5/114,3 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 13/22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 115/B 5/115 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 115/B 1 5/115 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 120.65/D 5/120,6 40 Last 900
5 Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 14 /22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 120.65/D 1 5/120,6 40 Last 900
5 Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 127/1 5/127 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 127/1 1 5/127 40 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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RP-004720-A0-072

15/22

TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 108/F 1 5/108 43 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung

LK 108/F 5/108 43 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 130/A 5/130 43 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 130/A 1 5/130 43 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/R 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/R 1 5/120 45 Last 900
Prueflast 750
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 120/P 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/P 1 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/L 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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TUV NORD

Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung

LK 120/L 1 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/1 5/120 45 Last 900

Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung

LK 120/1 1 5/120 45 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
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Technischer Bericht

Nr. : RP-004720-A0-072
TUVNORD
Seite : 19/22 Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- LZ/LK ET Impact-Test-Daten
bezeichnung
LK 112/Y 5/112 50 Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 112/Y 1 5/112 50 Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
LK 130/A 5/130 51 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet A
Bemerkung
LK 130/A 1 5/130 51 Last 900
Prueflast 720
Reifen 275/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 750
Prueflast 630
Reifen 255/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
Last 650
Prueflast 570
Reifen 235/30R20
GeprueftAbgeleitet G
Bemerkung
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Technischer Bericht

NF. RP-004720-A0-072
r TuVNORD

Seite : 20/ 22 Mobilitdt
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.

Teiletyp : STC02/920

LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm

LZ Lochzahl (Radbefestigung)

ET  [Einpresstiefe in mm

FR |max. zulassige Radlast in kg

Bemerkungen Impact-Test-Prifungen

|

Die Anforderungen der Richtlinie wurden erfullt.

V.3.3 Abrollprifung
Bei der Abrollpriifung wurden folgende Werte zugrunde gelegt.

Ausfihrungs- ET FR FP P S RF Geprift | BM
bezeichnung Abgeleitet

LK 108/F 43 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 108/F 1 43 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 110/F 38 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 110/F 1 38 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 26 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 35 900 2207 4,5 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 50 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 1 26 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 1 35 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 112/Y 1 50 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 1141 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 25 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 1 25 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 1 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114.3/Y 1 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114/1 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 114/1 1 37 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 115/B 18 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 115/B 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 115/B 1 18 900 2207 45 2000 | 295/45R20 G
LK 115/B 1 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 120.65/D 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 120.65/D 1 40 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 120/I 29 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
LK 120/I 45 900 2207 45 2000 | 295/45R20 A
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NF. RP-004720-A0-072
r TUVNORD

Seite : 21/22 Mobilitat
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920
Ausfihrungs- ET FR FP P S RF Gepriift | BM
bezeichnung Abgeleitet
LK 120/1 1 29 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/1 1 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/L 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/L 1 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/P 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/P 1 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/R 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 120/R 1 45 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 127/1 40 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 127/1 1 40 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 128/A 40 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 128/A 1 40 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 130/A 43 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 130/A 51 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 130/A 1 43 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 A
LK 130/A 1 51 900 | 2207 | 4,5 | 2000 | 295/45R20 G
LK |Lochkreis (Radbefestigung) in mm
LZ  |Lochzahl (Radbefestigung)
ET  |[Einpresstiefe in mm
FR  |max. zuldssige Radlast in kg
FP  |Pruflast in daN
P Priifluftdruck in bar
S Abrollstrecke in km

RF  |PrufreifengréBe
G Ausfihrung wurde mit den Werten

geprift
A Werte fUr die Ausfiihrung wurden von
geprifter Ausfiihrung abgeleitet
BM  |Bemerkungen zu den Werten siehe folgende Tabelle

Bemerkungen Abrollprifungen

An den gepriften Radern konnten nach Erreichen der vorgeschriebenen Mindestlastspielzahlen
keine Anrisse festgestellt werden. Ein unzulassiger Abfall des Luftdruckes der Prifbereifung war
nicht gegeben.
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NF. RP-004720-A0-072
r TUVNORD

Seite : 22 /22 Mobilitét
Auftraggeber : Fondmetal S.p.A.
Teiletyp : STC02/920

VI Auflagen und Hinweise

1) Bei der Festigkeitsprifung wurden je nach Ausfihrung ein Abrollumfang (s. Tabelle)
zugrundegelegt. Die Verwendung von Reifen mit kleinerem Abrollumfang ist technisch
unbedenklich.

2) Die geprufte Radlast und der Abrollumfang missen ausreichend sein.

3) Die Anbaumal3e sind zu Uberprifen. Insbesondere sind Lochkreis, Art der Zentrierung,
Schrauben- bzw. Stehbolzenlange und Gewinde zu Uberprifen.

4) Die Freigangigkeit der Rad-Reifen-Kombination zu festen Teilen der Bremsanlage und
des Fahrwerks muss gegeben sein (Wuchtgewichte beachten). Die Freigangigkeit zu
Teilen des Fahrwerks ist zu prifen.

5) Es sind nur schlauchlose Reifen mit Gummi -oder Metallventilen zul&ssig.Bei Fahrzeugen
mit Hochstgeschwindigkeit gréBer 210km/h sind nur Metallventile zulassig. Die Ventile
mussen den Normen DIN, E.T.R.T.O. oder TRA entsprechen, sollen mdéglichst kurz sein
und durfen nicht Gber die Radkontur hinausragen.

6) Die Rader durfen an der AuBen (Designseite) - und Innenseite nur mit Klebegewichten
ausgewuchtet werden.

7) Bei der Auswahl der BereifungsgréBen ist zu beachten, dass die Abmessungen
(Nennbreite sowie Querschnittsverhaltnis) der bei der Impactprifung verwendeten
ReifengréBe nicht unterschritten wird (siehe Tabelle zu Punkt V.3.2).

Nennbreite Querschnittsverhaltnis zulassig
> gepruft > gepruft ja
> geprift < geprift ja
< geprift < gepruft nein
< geprift = geprift nein

8) Im Fahrzeug verbaute sicherheits- und/oder umwelirelevante Fahrzeugsysteme (z.B.
Reifendruckkontrollsysteme) missen nach Anbau der Sonderréder funktionsféhig bleiben
bzw. entsprechend ersetzt werden.

Dieser Bericht umfasst 22 Seiten und darf nur vollstandig verwendet werden.

TUV NORD Mobilitat GmbH & Co. KG
IFM - Institut fir Fahrzeugtechnik und Mobilitat
Adlerstr. 7, 45307 Essen
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BEZ BESCHREBUNG ABGEAENDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTi I DRITTI DI PROPRETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
e e 05/05/15 rewsse | centmarins | meoo moveoe | ownerro wremio eronfs 5 (EIVSALS SREBANE MO S0 M v om0 s ey
FILE: STC0Z2_9020255_A1_1A0




2103 |yz|[2] ‘
254512 SCHNITT B-B
Massstab 11
13.5 22858 | 1253
39 193 150,112 39.39 192

22%

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. E
< R
O

STAMPIGLIARE: 26

w ~
\OO |k ———~

N
‘\p*
0%

\
,o)u\

76.54 %3 152.75 182

ET:26:32

15 82

L7
(7

©10.25] Y |[2]
©]0.05| X|[3]

/§2 /§2
N E 9
S ool N go| | <9 39| 9| 9 N
) _ o| O ™
Al IECRE N S|l el v & 8 ~
2 8 o © o
: 2 SCHNITT C-C
! @ Massstab 11
2
61.37 52 >
0
=
> >
D 0.2 [[2INOT CONVEX Jo
5
=
>
o o)
218 =
555
L.KM2/Y =~
59.35 I\ &I
=
Co
=>
=
— \9 O
/| <
- —
. . . NG Sl el oA oA wel oS SYA = TS =" KDA DUD4
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. o \G, S SCHNITT A-A % o 2 / "N T
A © Massstab 1:1
. o X o oy /33 2 |
STAMPIGLIARE: cod. interasse o 4 Py N5 A DS | 0575
\O' D [\ A MODELLO S COZ/ 20
FRESATURA S OBERFLACHEN-SYMBOLE| o/ 32/ 3/ | | MANSTAD &)
SIMBOLI DI SUPERFICIE ) F@N@MEF&& SCALL : :
STAMPIGLIARE: 1 <C | | ' DATA 09/04/15
. ZEICHNUNGS-NT.
DOPO CODICE INTERASSE 316 W %5 |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | . oscovo e > |ZR 369-A2
: Z — ON | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAHO 4PALOSCO (56) ITALY VITAL GEZEICHNET VON| FOREST] S.
O . .
| O é Q -CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) UBERPRUET VON [RAINER] S.
D16 il ~ DETAIL J H Z_ -PIANO D'APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG DESCRIZIONE AUNENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
& 8 ? — ) Massstab 2:1 N < < HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
o3 | om ) 2 ! A _ ] [2] TYP MODELLO STC02/920
Ne & N +—— = QUOTA IMPORTANTE wichTigES MAsS) GRONE MSURA Ox20H2
o | N O . 0O += o Z m < EINPRERTIEFE ET ET:26
- —les 8 S | C < W ws [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (serr wicHTIGES MASS) i e L ST
N / L Al | A l__ A < LOCHKREIS _INTERASSE LK.
o3 | om / oo N 0.5 7@ D = BILANCIATURA DINAMICA MAX AHT.4OQF POST.BOQF WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE_|[KBA 50541 G S0 Cu Mg - JWL - T6
0 :\; /ﬁ/? I~ <ZE , ‘ l-— D) 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
D= ' O 2.0 LI WERKSTOFF |
O
| @ e R ~ . U |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE o Al 519 tu Mg
% kS e | > L] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADIEN 0.5mm 32/ ¢35/ UND @/
Q| Y N Y | LOCHKREIS :0.4mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
Z YI: g: INTERASSE +0.1mm SULLA MEZZERIA
< - A NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
% LI_ E LI_ M D E T A | I_ H QJQEERIBCELACHE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
S = DETAIL K Q| = Massstab 11 NACH E.T.R.T.0.-NORM
D _ D) FELGENBETT SECONDO NORME E.TR.T.O.
T Massstan 1 O, 1 555 NOTY, ANGEGFBENEN, TOLEBANZEN SIND 2U BEACHTEN
SPANLOS:  £0.5mm WINKEL SPANLOS: =1
NOTE - VARTE OFFENE, JOLERANZEN | Buiih i o 2smn |-G | ok B esenn: 00 30
PUNTE: FR-114 ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACNG DYNAMCS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HER [ REV | O.AT | 1.A0
RF. DESCRIZIONE MODIFICATO L COPPETT A G002 AUDI - PORSCRE Macan >1C02/520 26 | M2/ /0:00 066 0060 | 0 BT i e, s 1o SWoSmAB 0 WD SHSrEOnUbt v o
BEZ. ODECATG POSIZIONEBESSTCAT’IT:’IT(;EI%_LIJEEUR = ABGEAERDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TuTTI | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
1.AQ | ANDERUNG POSITIONERUNG BESCHRIF TUNG 05/05/15 MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA ANELLO DI RDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  |N°FORI|Si L COMINCAZORE A TERZ OEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI NOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORVA D LEGGE.
FILE: STC0Z2_9020265_A2_1A0




2103 |yz|[2] ‘
254512 SCHNITT B-B
Massstab 11
13.5 22858 | 1253
39 193 150,112 39.39 192
22%

15.52 %

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper.

STAMPIGLIARE: 29

o
-\pk
\%%
73.54 132 155.75 %2
ET:29 %2
| p—| | p—|
AN M
| I— | I—
14 92 > [><
1 982 (2] MR
‘ 1% 45° —=
. | B |
N
ol ¥
/52
N
4 &l = ¢¢| 98 9| 9| 59
: . O O
S o © @ 2 2 & 0
N | Y ™ s S S o
Q| 9 o S S
Y

1]10.05]Z

SCHNITT C-C

Massstab 1:1

Y A\ o Sanl 047472 3
D>

58.37 182
>
’_:%
=
D7 0.2 |[2INOT CONVEX Lo
5=
=2
o >
2.8 JT%*
-
>
e L K.120/1 s
- ;Dé
=
=
=
— L o
/| Ay
- —
. . . NG 3ol eliNgTT A Aol o YA TS AKDA DOUD4 |
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. LANE & SCHNITT A-A % o/ 2 /7 e T
A < Massstab 1:1
- o X P T |
. A ';“ T
O - § A MODELLO
FRESATURA S OBERFLACHEN-SYMBOLE| /" Y MANS TAB G
STAMPIGLIARE: 1 SIMBOLI DI SUPERFICIE , F@N@MEF&& SCALL 0'9/04}15
. DATA
DOPO CODICE INTERASSE @ | | ! SEBLSS™ [2R 369-A3
316 W s <0 ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: e BERGAMO 4 PALOSCO (B6) ALY TITAL DISEGNO Nr
: _ ia . GEZEICHNET VON
Z — LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAHO 4 PALOSC GEZEICHNET FORESTI S.
| O é © |-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) UBERPRUET VONIRAINERI S.
D16 L~ DETAIL J H Z _ -PIANO D’APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE_POSTERIORE
- o Massstab 2:1 N < < HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
S SN 1 TYP MODELLO STC02/920
2 o N T+— = = [2] QUOTA IMPORTANTE  micrmices vass GROBE_msura 9x20H2
2927 0 ot T || S Z o S EINPRERTIEFE €T ET29
N = HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
) IR © | \/p N W % = [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (s wickTices mass TN S A T O AT ST
N - |~z () (N —_— LOCHKREIS INTERASSE L.K.
o3 | om / / oo Mo 0.5 Z5 l— ) <ZE BILANCIATURA DINAMICA MAX Ant.40gr Post.30gr WEITERE_KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE_|KBA 50541 G S0 Cu Mg - JWL - T6
0 :\; /ﬁ/? I~ LN G ‘ l-— D) 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
Nl ' S 2.0 L) WERKSTOFF i
m o | O = - G Al Si10 Cu M
R so| G 0| < ~/ i A7 GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE MATERIALE g
% O TR % L | < LI ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADEEN 05mm 32/ 63/ UND ./
Q| Y N Y | = LOCHKREIS :0./mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
pd ~N | Z ‘ INTERASSE :0.1mm SULLA MEZZERIA
n | < = E OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Z % DETA”_ K m Z SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
2|5 Massstab 1:1 S5 DETAIL H FELGENBETT AL NoErE aq5 ORM
T assstab & Massstab 1:1 CANALE SOl DA GRGRVARE Nk A R AN iy e NpRi 2o SIND ZU BEACHTEN
SPANLOS:  0.5mm WINKEL _SPANLOS: 2T
NOTE - VARIE OFFENE, TOLERANZEN| Bt | 0200 | @) [Hker Sihesenn. o0 20
o SESCRIZIONE FODFIEATO | PUNTE: FR-103 BMW STC02/920 | 29 | 120/ 7250 / / S [ESErT e e e s s enee e [ REV [ OATTT TAC
. L COPPETT A. GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
BEZ, S OOECATO POSIZIONEBESSTCAT’IRFEJEEI;_LIJESURA ABGEAENDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTi I DRITTI DI PROPRETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
1.AQ | ANDERUNG POSITIONERUNG BESCHRIFTUNG 05/05/15 MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  |N°FORI[Si U COMMCAZONE A TERZ DEL PRESENTE DISEGNO. OLALSAS! NOSSERVANZA VIENE PLNITA A NORMA DI LEGGE.
FILE: STC0Z2_9020295_A3_1A0




216

| Ed (2] B
22635 SCHNITT B-B

-095

1353 | 22853 | 1255 Hassstab 1 &on -
ET 150,115 3935 % oo 3
mle ©
E 2
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. el 2
5 z DETAIL K =
STAMPIGLIARE: 37 T Mossslab 11

E— o e

g

163.752%

a5
)

1% (2]

# _ s
a N,
S S |
1
B RE\( [ 1 /%
T H&j l |
2849 - }
[ | o ~
wloal B L, 15x30° |"5 hd E o - 2 °F
& 2| as = ag| oo 33| gm
v o & N B §o| ¥ 99 3 2 &
5 [ g § A | 5251 @ ol o~ e J E Q >
w9 ssem || F el s & I sl e %
sl o & R ke S =
— B N
5
STAMPIGLIARE: . I
giorno lav.meccanica. =) SCHNITT C-C
! iz Mossstan %1
<,
A
%
A
E
=X
[2[0.2](2INOT CONVEX %o
=
298 | ]
218, i
o2 -
Moy
L.K114.37Y &
=
z8
Oz
" hy
o o
7
e}
%) !
STAMPIGLIARE: i
cod. interasse I — . 4
PER VERSIONE CON SCHNITT A-A L |
FRESATURA p Massstab 11 %
STAMPIGLIARE: 1 Qy\\, B
36.75 3 ET:37¢ ET:37 3 DOPO CODICE INTERASSE g b KA s ;JTczooz}gzo
OBERFLACHEN-SYMBOLE| 32 63 C————— v !
I——” ™ = g e S Y EONDMETA N ST
31438 |[2] nE[2] n EL w %3\" S GSTELTE BARLAVERNIGEERA: Vi BERGAMD 4PALOSCO (BO) ITALY V"".AL .
mbilos ; o 7
'——— ﬂ— q;: o ] u[\1 Z Z S LACKGESTHUETZTE OBERFLAECHE: W ondmetal.com ! EEEZ%E#‘E’I VON FOREST' s.
e = T 2| - 2 gl DETAL J Q52 |CEVTRATURA oo [avames o [RAINER .
« s =y o assstab 2: ) <Z( :(I N {ANLIEGEFLAECHE) KENNZEKHNUNG cescroone Fw;:grfsns FRONTALE NENSEITE POSTERIORE
- N _ oo
% o 1 & 8|2 § = [2] QUOTA IMPORTANTE wncamces mass: [oronne
B ES O 3 o PR ETa7
° N—n = ! o Nl HlN—w© B N % ﬁ; W E% [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE serr wichTices Mass) MADEINIITARY S—
[s] ‘—l 7 [ N— 8|57
S S | 3y o S 2|5 F S < |BLANCIATURA DINAMICA MAX Ant.4Ogr Post.30gr R )
1 B }— B 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESRAR ERHABEN ENGEGONEN TUTTE LE DESCRIZION LEGGIBLI N RLEVO
WERKSTOFF i
) A = DETAIL H <  |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE LAEAAT, G Al si, Cu Hg
© Masssiab 11 w ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZENHEN SIND UNBEARBEITET ALLE NICHT VERMATTEN RADEN OSam 3/ €3/ LND v/
1x45° E s 1x45° ) 'fﬂ“ﬂlﬂ".qbiﬁ, THEORETISCHEN MITTELPUNKT
23| 3| 58 -t 3| 33| 9 NACH ENTFETTUNG LATKIERUNG NACH VORSCHRIFT
L 3 & L ol = ATona Dor SGAASSATURA IR0 CEPOS0M
\J 5 © \J 5= a2 FELGENBETT E‘l?z%%%mﬁf:"sses N TOLERANZEN S
s s 5 20 s = 5 Eeris VI = m S ; o e 2o 8 S5 DTP ANGEGFRRIFLL SUEAEEN ST 2U pEACHTEN |
1974 & Kk 14 o573 LK e NOTE - VARIE e e g = Z-OFFENE, Toreranzen| B 00 Ll @) e R o 0
L2 e — R PUNTE: FR-14 / FR-119 R : A GO W DR YOI R T A e e | eV | DA T AT
RIF. nesﬂzgac\!yf lﬁwﬂmm | COPPETTA: GOOZ SS ~ INFINITI S5TC02/920 37 114.3/Y 75.00 1661 66.10 5] [BAESTEUTEN TeLE v D WIDBE A IIE £ TG ST haE LS e 2 -
T P T LA OER T A : FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. MB. | xenzrecuzermne BL |11 09071 Freme S0 e » s, prunes, 40 ATORTITIE L S
1.A0 [ FRBERAE AetrinErinG treieeting | 05/05/15 ARCA-TPO HODELLD INTERASSE CenTRATIRA | AMELLO DI ROUZONE | DAMETRO NTERNG  erromiSh 1S A SA LA RFIEONIOE BE A0 FAZALE R LA [0STRUTOE th e e mAT,
N - FILE: ST{0Z_%020375_A6_1A0




LAVORAZIONE RAGGIO USCITA PIATTELLO AT03 [YZ|[2]
W X3N1.30° £-213.00 254.5% ‘ SCHNITT B-B
2) X171.12 Z-184.20 R60 Massstab 11
13543 228.5% | 12548
3) X144.84 7-160.00
39 193 150,112 39.391%2
. 227%
| . ~ K
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. B
. s
Lo,
STAMPIGLIARE: 38 Qe
Ul — »Y
\O" 3/ E -
\ 6%\ 57
o
N
6454} 164.75 3
ET:38.7
oM
03 > >
0.5 Lﬂ Lﬁ
% [2] QS
1x45° o
. $|[©
o
Sl | B |
©
=l ¥
/52
o[ el 33 Lx45° ﬁ L8
IR 1 el @8 53| 48| <99 N
188y L e s 2885 &
| A g S| S 8.48i8:§H|| @ sl = & 8 o S
| C S
L10.05]7Z SCHNITT C-C
! Massstab 1:1

49.37 %
>
=
D7 0.2 [[2ZINOT CONVEX fo
5
>
o :DJ>
2.8 JT%*
-
>
LK. MO/F 7
47.35 =
<>
=
=
— L2 S
/| Ay
- i
: : ~ N @d) Sol ettt A oA el M A= T == _KDA DUD4 |
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. o s S SCHNITT A-A % o 2/ N T
Massstab 11
. o X ?? s3] @
STAMPIGLIARE: cod. interasse Q0 \w %) - H/ 3 s | STC02/950
Ne : o~ A MODELLO
PER VERSIONE CON o — n | CRONE 9Jx20H2
FRESATURA S OBERFLACHEN-SYMBOLE M AN = | | MATSTAB G
SIMBOLI DI SUPERFICIE , F@N@MEF&& SCALL i i
STAMPIGLIARE: 1 < | | | DA 09/04/15
. ZEICHNUNGS-NI. _
DOPO CODICE INTERASSE 16 W %5 |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: e L ZR _369-A7
Z — % LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: vl GEZEICHNET VONIFORESTI S.
< ) - -
| O = © |-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) CBERERUET WOV |RAINERI S.
D16 L~ DETAIL J H Z _ -PIANO D’APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AUBENSEITE FRONTALE INNENSEITE_POSTERIORE
- o Massstab 2:1 < < HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
: 3 B 1= N =~ |[2] QUOTA IMPORTANTE mcsmces wss L STCOZ%0
29| =2m ! - -+ M < ;
S ~ || 2 Z » EINPRERTIEFE ET ET:38
N o0 o0 =~ HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
- O PRI & Ny W WS [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (sEHR WICHTIGES MASS) o N oA T AT N T
N / s, ~ 1% S Q | A l__ A < LOCHKREIS _INTERASSE LK.
o3 | om / oo — | — 0.5 7@ D = BILANCIATURA DINAMICA MAX AHT.4OQF POST.BOQF WEITERE _KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE_|KBA 50541 G Si10 Cu Mg - JWL - T6
0 :\; /ﬁ/? I~ g 0 ‘ l-— D) 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGBILI IN RILIEVO
D ' Z 2.0 LL] WERKSTOFF i
oo | O . G Al Si10 Cu M
AR silRe Q| = | U |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE =
% O TR =5 | LI ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADEEN 05mm 32/ 63/ UND ./
) % ﬂ g T |- !NTOERCA|-S|SKERE|S 0fmm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
o | < = | < | OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Z I_I_ m I—I— m SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
% % Eugs-ls-flg\b”% K = % SQ DETAIL H FELGENBETT gElAE%% ﬁg%%$%:%NEEEEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
' oV Massstab 1:1 CANALE SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME
SPANLOS:  :05 WINKEL SPANLOS: =10
: NOTE - VARIE OFFENE JOLERANZEN | Bt | o ssmn |- | Bt Bitrepen: <00 30
LAVORATA ANGOLO LAVORATO
PUNTE: FR-114 JEEP Ch K R d STC02/920 38 1M0/F 6510 / / 5 ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACNG DYNAMCS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HER | RE'V /Q/A(O’ 1.A0
R DESCRIZIONE FODIFICATO I COPPETTA: G003 erokee, Renegade - D I o e e e
BEZ, BESCHREBUNG ABGEAENDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTi I DRITTI DI PROPRETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
N e 05/05/15 rewsse | centmarins | meoo moveoe | ownerro wremio eronfs 5 IEIVSALS SREBANE MO S0 M v S S0 5 ey
FILE: STC0Z2_9020385_A7_1A0




LAVORAZIONE RAGGIO USCITA PIATTELLO AT03[YZ|[2]
— Massstab 1:1
' ' VERSIONE: 13.5 9% 22855 | 12,543
3) X143.36 Z-165.00 L .K.108/F 399 150 11 3 39 39 w3
. 22%
STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper. E
Nt B Y)
STAMPIGLIARE: 43
?J‘o ln
L5 63 Ul
\W — o —~ 7 L
/|
| £\
o
S
169.75 3
ET:43 279
SN
03 >
03 [2] ”N“ '-8
§\ 35\/ 1x45° ol|o
UL~ 4l ©
s /
~. / / y:
; N
</ I 7. Y v
G ars \ 5
\ /70 ©
L' Cy ol ¥
\ /§2
7 a sl o B . 4x42° = | o3
TIo— vy | o83 S N
. 38398 I s & 3 o 5 ¢ :
Nl 0 {8 s 8.48i8:3H|| N sl = & s S
Q| g - g -~
STAMPIGLIARE: —1 110.05 \
giorno lav.meccanica. —— MSCH’rNtlJ-EI C-C

44,37

D{=[0.2 ][2INOT CONVEX

2.18°

EBE R ENTASTY
303 VENLYIYYl %H\\%av

- L.K108/F

Ve
5

avN
4vN ‘'vg

AN
\
\
R0
1:83

¥ a4
STAMPIGLIARE: ] :
cod. inferasse p 4+ ~Lr=N e T e
~ ~F 3o mm ) _
PER VERSIONE CON = No, /1%l SCHNITT A-A s g2\ TS eh Do
FRESATURA . 2 = Masssiab 1 i
. (/) ? 33 <~ O~ |
e STAMPIGLIARE: 1 XL N H B G | S
02 05 DOPO CODICE INTERASSE e ' . | A L S0t
0 . S OBERFLACHEN-SYMBOLE| ./ 32/ &3/ | | 5 | MATSTAB e
SIMBOLI DI SUPERFICIE ) B% E{:EDEX;E%ﬁ]Z:&DZ SX%GM : :
<E | | ' DATA 09/04/15
. ZEICHNUNGS-NT. _
e w s -0 |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: . L ZR _369-A3
: : ia , GEZEICHNET VON
Og _ o = Z |<_E c&) LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Via BERGAMO LPALOSC GEZEICHNET FORESTI S.
A Ne) D — O [-CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) UBERPRUFT VON |[RAINERI S
o | Y O O ] O U s ‘ CONTROLLATO DA .
s D16 A AAR 3.0 05 S IS DETAIL J H Z_ -PIANO D'APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
2 M | O . : : <C HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
18 wgo |~ N < <{ O Massstab 2+ N < [2] QUOTA IMPORTANTE TYP_MODELLO STC02/920
80 I g m my N Y o (WICHTIGES MASS) GROBE  MISURA 9x20H2
m Q\’\\X:—' = gT iv4 = % 1 - Z - S [3] EEJFE)SRESLTIET\ESELTAND MADE IN_ITALY =
(N / = FABBRICATO IN
3@/ N ] ‘ % |_|Z_ ﬁ/? C 3 (W & S QUOTA MOLTO IMPORTANTE  (seHr wichTiges mass) HERSTELLUNGSDATUM DATA DI FUSONE DATUM
N N — LOCHKREIS INTERASSE LK.
ng,\' QM ; v % = e lO o /p; l— D <ZE BILANCIATURA DINAMICA MAX AHT.4OQF POST.BOQF WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRITTE_|[KBA 50541 G S0 Cu Mg - JWL - T6
o | o 4 I~ N : = l-— D) 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOREN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
' @ | O L] WERKSTOFF i
~ S| m G Al Si10 Cu M
o2 T /32 /2 | % 351 Q DETAIL H |20 C v |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE :
< ALRIRS N L] ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMARTEN RADIEN 0.5mm 32/ &3/ UND @/
@ 5x45° e~ LN N Massstab 1:1 LAVORAZIONE TUTTI | RAGGI NON QUOTATI 0,5mm
(= — N S g & g !NTOERCA|-S|SKERE|S :0mn UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
g°| 33| 99 n | < = | A NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Z |] O O @) Z I_I_ Lﬁ LI_ QJQEERIBCELACHE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
D @ @ — M O D) > DETA”— K ) = NACH E.T.R.T.0.-NORM
O [ 27.00 S a5 |- Massstab 1:1 - EIE/&EENBETT S N BER NORM ANGEGEBENEN TOLERANZEN SIND ZU BEACHTEN
. ® ® SONO DA OSSERVARE LE TOLLERANZE CITATE NELLE NORME
~ SPANLOS:  £0.5mm WINKEL SPANLOS: =10
43.7% L.KA30/A NOTE - VARIE AUDI - PORSCHE - VW STC02/920 i3 130/A | 7160 / / 5 [PEEENE JOLERANZEN | B0 ozsmn | - HRED BiiMEnemmo. oo 50
R SESCRIZIONE rooFEATo T ONT E: FR-T14 /7 FR-105 LAND ROVER - JAGUAR STC02/920 L3 108/F 65.10 / / S [T LR s Joe oL e e e e e | REV [ 00 | 1AD
* COPPETT A: GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
BEZ BESCHREIBUNG ABGEAENDERT AM FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING |INNEN-DURCHMESSER| BL |TuTTi | DRITTI DI PROPRETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
1.A0 | ARBERUNG POSITIONERUNG BESCARETUNG 05/05/15 MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  |N°FORI[Si U COMMCAZONE A TERZ DEL PRESENTE DISEGNO. OLALSAS! NOSSERVANZA VIENE PLNITA A NORMA DI LEGGE.
FILE: STC0Z2_9020435_A9_1A0




2103 |yz|[2] ‘
254512 SCHNITT B-B
Massstab 11
13.5 22858 | 1253
39 193 150,112 39.39 192

22%

15.52 %

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper.

STAMPIGLIARE: 50

)
o0 ~
Lo 6.T3/ lug
7 7~
/
/| N
\ 63
o
‘\p*
\%%
176.75 2
| — | —
(N M
| I— | I—
> X<
LAY LN
N||©
OO
N y v
s
m
2
/§2 /§2
nun E 0
G 56 = ‘(_\‘]_ 23 ‘ So| 98| g3 35 Q
EER e &2 5| g ¢ :
Nl D v g 9| ssss ]l o S 9 s © >
S N | ] <]Q +8.2 2
Y
- ' SCHNITT C-C
Massstab 11
37.37 % -
<7
>
D7/ 0.2 |[2ZINOT CONVEX fo
At
> 2
oD
2.8° =N
>
M -
>
LK.A12/Y e
m
35.35 - &M
>
F =
=z
=
=
— S S
/ i
=
P 7 ——
o / /
| =
. . ™~ \T /p "O:D mm | YTt S SN N T >INy YT =
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. SN S SCHNITT A-A N I G e — e ———
A < Massstab 1:1 o
. o X PR T ~ |
STAMPIGLIARE: cod. interasse Q\'\‘ \‘l:\\QW/ m| 8 | TYP STC02/920
O > § | A MODELLO
® OBERFLACHEN-SYMBOLE - - | | MANRSTAB . .
FRESATURA < > 11 (50
SIMBOLI DI SUPERFICIE , F@N@MEF&& CALA 0970/ 5
STAMPIGLIARE: 1 s | ' ! R |2R 360-AT
DOPO CODICE INTERASSE 316 W % _ |ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: | =
: Z i— O | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: Vio BERGANO 4PALOSCO (BG) ITALY VITAL GEZEICHNET VON|FOREST] S.
O . .
| O é © |-CENTRATURA (MTTENBOHRUNG) UBERPRUET VONIRAINERI S.
016 D~ DETAIL J H Z_ -PIANO D'APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE POSTERIORE
— ) Massstab 2:1 N < < HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
J | TYP MODELLO STC02/920
el 3 ™ e Z %{ [2] QUOTA IMPORTANTE wichTigES MAsS) GRODE MSURA Ox20H2
0 | %0 S ~ T o EINPRERTIEFE ET ET:50
| U
- 7 S R | C < W WS [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (seHr wichTigES MASS) i e L SETOT
tn / e, R I < | D l__ g < LOCHKREIS _ INTERASSE LK.
o3 | om / oo — | ~— 0.5 7@ D = BILANCIATURA DINAMICA MAX AHT.4OQF POST.BOQF WEITERE _KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE_|KBA 50541 G Si10 Cu Mg - JWL - T6
¥ :\; /ﬁ/? I~ g 0 ‘ l-— D) 5 DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMISCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI IN RILIEVO
S AR 2 0| | 0 |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE =
% O TR % L | LI ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADEEN 05mm 32/ 63/ UND ./
J N O = :0./mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
® Z Y]: Z I ‘ !N%RCAI-SLKEREls t0.1mrr|;ngl]JLLA MEZZERIA
n | < = | < OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Z LI_ T m % ”_7,;7 SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
S| 3 E)E TADH?.1 K SR 50 DETAIL H FELGENBETT R N ST O
T asssfab * /) Masssiab 1 O, I ER MO, ANGEGEBENEN, TOLERANZEN SIND 2U BEACHTEN
S NOTE - VARIE OFFENE, TOLERANZEN | Blieitt ) (20 |-y | iR iireoen. w0 30
TOLLERANZE NON QUOTATE LAVORATA FEY. mm ANGOLO LAVORATO : *
PUNTE FR-114 MERCEDES STC02/920 50 112/Y 7500 1666 66 .60 5 ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACNG DYNAMCS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HEER REV /Q/A(O’ 1.A0
RIF. DESCRIZIONE MODIFICATO IL COPPETTA: GOO2 : - HIGUNG SEITENS RACNG DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERANDLUNG WRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
BEZ, S OOECATO POSIZIONEBESSTCAT’IRPIT(;EI;_LIJEEURA ABGEAENDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET L.K. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTI I DRITTI DI PROPRIETA’ SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
1.AQ | ANDERUNG POSITIONERUNG BESCHRIFTUNG 05/05/15 MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE | DIAMETRO INTERNO  [NFORI|S Ui COMNCAZONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. OLALSIASI NGSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.
FILE: STCOZ2_9020505_A11_1A0




2103 |Yz|[2] ‘

254515 SCHNITT B-B
Massstab 11
13.5 2285 | 1253
39 193 150.11 %92 39.39 192

22%

15.52 %

STAMPIGLIARE: giorno fus. e sigla oper.

STAMPIGLIARE: 51

177.75 2

35.82 163 ET:51.1

18.5 152

10262 [2]
Tx45°

~—1910.25| Y | [2]
-—©)]0.05]| X|[3]

[aV]

oo

N

Q 3.2/

D 32483
<
]

/52
~
N <~ S 5x45° 'T' o9
Yf: (*b g ‘(_\‘]_ g; ‘ :O co f=L=] c+>c|> Q
) _ ) O
A < < [\
Nl D | | O sass ]l N sl s & S S
S S w o S
110.05 ' SCHNITT C-C
Massstab 11
36.37 %
>
=m
> >
P/ 0.2 [[2ZINOT CONVEX fo
5
>
o :DJ>
218 =
MmO -
a2
m
34 35 LK/|30/A &S
=
o
s>
=
— Q S
/| Ay
= vy
o)\ 7/
, o — -
: : > NN 2o o om o A= TS == _KBA >50>247
STAMPIGLIARE: giorno lav.meccanica. o s & SCHNITT A-A = o 2/ N T
o M
— D o Massstab 11 o
. Q. 38| = N
STAMPIGLIARE: cod. interasse AN o X H/ =g | — STC037950
N . I~ ' MODELLO
PER VERSIONE CON © = : — A 9Jx20H2
FRESATURA N OBERFLACHEN-SYMBOLE ©/< v/ v/ ) E@NDMEWAH__} Q&TSATAB 11 (51
SIMBOLI DI SUPERFICIE , D : i
STAMPIGLIARE: 1 < | | | DATUM 09/04/15
. ZEICHNUNGS-Nr, _
DOPO CODICE INTERASSE S g L % _ | ZONE PROTETTE DALLA VERNICIATURA: e VIT.AI_ SSEaD A 2R 369-A12
— ON | LACKGESCHUETZTE OBERFLAECHE: vl GEZEICHNET VONIFORESTI S.
< o
= DETAIL J O 5 Q -CENTRATURA (MITTENBOHRUNG) UBERPRUET VON [RAINER] S.
D16 L~ Massstab 2:1 H Z_ -PIANO D'’APPOGGIO  (ANLIEGEFLAECHE) KENNZEICHNUNG _DESCRIZIONE AURENSEITE FRONTALE INNENSEITE _POSTERIORE
— ) N < < HERSTELLER PRODUTTORE FONDMETAL
J | w TYP MODELLO STC02/920
0 o ~ = 5 5 = |[2] QUOTA IMPORTANTE  wcrmses wess T X202
A A - : 1 EINPREBTIEFE ET ET:51
O ™ || Q HERSTELLUNGSLAND FABBRICATO IN MADE IN ITALY
- %N g ® © C W ws [3] QUOTA MOLTO IMPORTANTE (seHrR wicHTIGES MASS) TN S A T O AT ST
n / L | = Q Q | A l__ A < LOCHKREIS _INTERASSE LK.
o3 | om ﬁ/? oo Ml 0.5 7@ D = BILANCIATURA DINAMICA MAX Ant.40gr Post.30gr WEITERE KENNZEICHNUNGEN ALTRE SCRTTE [KBA 50541 G SM0 Cu Mg - JWL - T6
25 :\1 pa i N ‘ l— D | DYNAMISCHE UNWUCHT VA MAX. 40gr DYNAMSCHE UNWUCHT HA MAX. 30gr ALLE ANGABEN LESBAR ERHABEN EINGEGOBEN TUTTE LE DESCRIZIONI LEGGIBILI N RILIEVO
D ' = 2.0 L] WERKSTOFF |
m oo | O e . G Al Si10 Cu M
< 33| 3 BE: — | v |GREZZE TUTTE LE PARTI SENZA SEGNO DI LAVORAZIONE g _
< | TR > | L | - LI ALLE PUNKTE OHNE BEARBEITUNGSKENNZEICHEN SIND UNBEARBEITET BEARBEITUNG ALLE NICHT VERMANTEN RADEEN 05mm 32/ 63/ UND ./
Q| U N % D LOCHKREIS :0./mm UM DEN THEORETISCHEN MITTELPUNKT
pd | Z INTERASSE :0.1mm SULLA MEZZERIA
n | < = | < ‘ OBERFLACHE NACH ENTFETTUNG LACKIERUNG NACH VORSCHRIFT
Z % DETA”_ K Lﬁ % SUPERFICIE VERNICIATURA DOPO SGRASSATURA SECONDO DISPOSIZIONI
) Q NACH " ETRT.O-NORM
T|- Hassstan 11 - peAla i bReENETT 0 DR NORY ANGEGERENEN, TOLERANZEN SIND 20 BEACHTEN
SPANLOS:  +0.5mm WINKEL SPANLOS: 10
N O TE — VA RT E OFFENE TOLERANZEN | Ron'LAVoRATA 6@ ANGOLO_NON LAVORATO .
TOLLERANZE NON QUOTATE SPANABHEBEND: 0.25mm WINKEL SPANABHEBEND: :0° 30
LAVORATA ANGOLO LAVORATO
o SESCRIZIONE FODIFIEATO T PUNTE: FR-105 PORSCHE STC02/920 | 51 | 130/A | 7160 / / S [ESErT e e e s s enee e [ REV [ OATTT TAC
. COPPETT A. GOOZ MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
BEZ, S OOECATO POSIZIONEBESSTCAT’IRFEJEEI;_LIJESURA ABGEAENDERT AM - FAHRZEUG-TYPEN TYP ET LK. M.B. KENNZ.REDUZIERRING [INNEN-DURCHMESSER| BL [TUTTi I DRITTI DI PROPRETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS. SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
1.AQ | ANDERUNG POSITIONERUNG BESCHRIFTUNG 05/05/15 MARCA-TIPO MODELLO INTERASSE CENTRATURA |  ANELLO DI RIDUZIONE |  DIAMETRO INTERNO  |N°FORI[Si U COMMCAZONE A TERZ DEL PRESENTE DISEGNO. OLALSAS! NOSSERVANZA VIENE PLNITA A NORMA DI LEGGE.
FILE: STCO0Z2_9020515_A12_1A0




115

RAIIUS
>PC+ABS<

INSERT >AlL<
G002

DETAIL W

Massstab 2:1

R202.07

0 51.20
051.71
054.70
056.70
158.80

o
1\‘ "
R 205
—-— | == \/
2| 7| o
Ol O O
| M| oo
EOLﬂ
O
®®®
.
@
|
O
o)
(@)
LN
NN}
\

EONDM EqTAI

/4

ALUMINIUM SCHEIBE

Massstab 1:1

SCHNITT A-A \

Massstab 11

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

COPPETTA

CODICE PARTICOLARE |G002-8

Teilenummer
S/
MATERIALE BAYBLEND T85

SILBER

S. FORESTI

S. RAINERI

SCALA 141

Malstab

(2:1)

EONBMETAM =i
CONTROLLATO DA
BERGAMO-ITALY  [Rrev. | AQ
TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA

Lackierung
DISEGNATO DA
. Uberpriift von
Via BERGAMO.,4 [DATA 20/10/05
ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

gezeichnet von
24050-PALOSCO |Datum
MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.
FILE: GO02-8




CAPS. INOX
AlSI 304

0 25.00 2
B Ch.19 3%
?18.40 38
 018.00 12

\
[~

v

NN N N N N N N N

%|
Q.
< D 12x1.25 6H

—_—

|315.00 %

DENOMINAZIONE: DADO 12 x 125 Ch.19
CODICE PARTICOLARE | DO 223019 A

Teilenummer

DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP

EADIUS [MATERIALE UNI EN 20898/2

Werkstoff
FINITURA /

Lackierung

Via BERGAMO,4  [DISEGNATO DA S. FOREST]
24050-PALOSCO  [ENTROTL ATO DA -
BERGAMO-ITALY | Diaprtncvar > RAINER]
Dan 09/05/97 |l 2

REV. | AO

FILE: D0223019



024.00 382

Ch.19 8%

018.50 32

N\

QOO

od

N

D12x15 6H

D13 52
‘ D14 52

>

02/04/99

(Modif. Quote Fornit. BIMECCO)

MADIFICATO ALTEZZA TOTALE DA 38mm. A 34mm.

A1

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C DADI 12 x 1.50 Ch.19

TIPO DI VEICOLO

FAHRZEUG TYP

7

[FORIDLETAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

D005

DISEGNO N°
Zeichnung Nr.

/

MATERIALE
Werkstoff

UNI EN 20898/2

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 16/03/82

Datum

SCALA
Mafstab

21

REV. | A1

FILE: DOO5



- ©024.00%3

hio
01850

NONNNY

@

014x15 6H
914.0 53

T

11/09/01

(Modif. Quote Fornit. BIMECCO)

MADIFICATO ALTEZZA TOTALE DA 38mm. A 34mm.

A1

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C DADI 14 x

1.50 Ch.19

7

[FORIDLETAL

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

DOZ3

/\

DISEGNO N°
Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO
FAHRZEUG TYP

MATERIALE
Werkstoff

UNI EN 20898/2

CLASSE RESISTENZA

Festigkeitsklasse

10.9

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA27/11/89

EATSIAL

Datum
REV. | AO

FILE: D023




. 023.00%

_ Ch19%

012x15 60

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

VITE

12 x 1.5 Ch.9

=AIIUS

Via BERGAMO,4
24050-PALOSCO
BERGAMO-ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

BO2526.19

/\

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO

FAHRZEUG TYP

MATERIALE

Werkstoff

10.9

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 14/05/97

SCALA 5.1

Mafistab

Datum
REV. | AQ

FILE: BO252619



0 23.00 %3

Ch.19 %2

D14

+0.5
-0.5

012x15 6a

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 12 x

1.5 Ch.19

TIPO DI VEICOLO
FAHRZEUG TYP

7

Teilenummer

CODICE PARTICOLARE

V013

RENAULT

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

MATERIALE

Werkstoff

10.9

EONDMEIAI

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA™ 27/10/98

SCALA 2+

Mafistab

REV. | AO

FILE: V013




60° B
0 23.00 3
Ch.17 8%
0 14.0 3%

f@n\

DENOMINAZIONE: C VITI 14 x 1.25 ch.17
CODICE PARTICOLARE V02?25 A

Teilenummer
DISEGNO N° / TIPO DI VEICOLO
Zeichnung Nr. FAHRZEUG TYP
j MATERIALE 109
o Werkstoff .
FOINIDL IS 1/AL [FNITURA >

Lackierung
ﬂ/ DISEGNATO DA S. FORESTI

CONTROLLATO DA S. RAINERI

Uberpriift von

Via BERGAMO 4 DATA 04/05/12  |3SALA 241

PALOSCO (BG) ITALY =i Mafistab
REV. | AO

FILE: V025



?23.00132

Ch.17 0%

014083

014x15 69

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 14 X

1.5 ch.17/

7

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

V011

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

TIPO DI VEICOLO

FAHRZEUG TYP

MATERIALE

Werkstoff

10.9

EONDMEIAI

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 18/06/98

Datum

SCALA 2+

Mafistab

REV. | AO

FILE: VON



02200

_Ch193s

014x15 64

MODIFICATO IL
09/02/07

DESCRIZIONE

CODICE V014 SOSTITUITO CON CODICE B0O4531.19

A1

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

C VITI 14 X

1.5 Ch.19

FAHRZEUG TYP

TIPO DI VEICOLO

7

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer

BO4531.19

DISEGNO N°

Zeichnung Nr.

/

MATERIALE

Werkstoff

10.9

EONDMEIAI

74

Via BERGAMO 4
PALOSCO (BG) ITALY

FINITURA

Lackierung

/

DISEGNATO DA

gezeichnet von

S. FORESTI

CONTROLLATO DA

Uberpriift von

S. RAINERI

DATA 18/12/98

SCALA 21

Mafistab

Datum
REV. A1

FILE: V014




—

/‘—

Massstab 2!

©077.00

VEDI TABELL

A -—

SIEHE TABEL

Rev.A1=Aggiunto anellino

= I EED

-0.02
-0.06
+0.08
-0.00

©075.00
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! ABSTUMPFUNG A

V

Q@ SM.0.5x45

ANELLO ELASTICO
IN ACCIAIO @1.6

SPANNRING AUS
STAHL @1.6

1665

(02/07/10)

DENOMINAZIONE:

Beschreibung

ANELLINO DI CENTRAGGIO RADIUS

=RAIIUS

Via BERGAMO,4
24050-PALOSCO
BERGAMO-ITALY

CODICE PARTICOLARE

Teilenummer |541_67/|
DISEBNO N 541-671

o ALE AL UNI 900/1
FINITURA

Lackierung

DISEGNATO DA S. FOREST
GONTROLLATO DA S. RAINER)
DATA 05/05/97 |SCALA 14 (2:1)

REV. A1

ALLE EIGENTUMSRECHTE VON RACING DYNAMICS VORBEHALTEN. DER NACHDRUCK ZUR HERSTELLUNG DER HIER
DARGESTELLTEN TEILE SOWIE DIE WEITERGABE AN DRITTE DIESER ZEICHNUNG IST, OHNE SCHRIFTLICHE GENEH-
MIGUNG SEITENS RACING DYNAMICS, UNTERSAGT. JEGLICHE ZUWIDERHANDLUNG WIRD STRAFRECHTLICH VERFOLGT.

CODICE ANELLINO | @ INT. Sm. A. NOTE

KENNZ. REDUZIERRING DURCHMESSER | DURCHMESSER BEMERK

1547 54.10 3X45°

1567 56.10 3X45°

566 56.60 3X45°

1577 57.10 OX45°

1577 57.10 3X45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
1587 58.10 2X45°

1597 59.10 3X45°

1596 59.60 3X45°

1607 60.10 3X45°

634 63.40 OX45°

1647 64.10 3X45°

1657 65.710 3X45°

667 66.10 3X45°

665 66.50 3X45° Spec. AUDI (tarnito in FM)
666 66.60 LX45°

67/ 67/.10 2X45°

TUTTI | DIRITTI DI PROPRIETA' SONO RISERVATI A RACING DYNAMICS SENZA AUTORIZZAZIONE DELLA STESSA
SE NE VIETA SIA LA RIPRODUZIONE ANCHE SOLO PARZIALE PER LA COSTRUZIONE DEI PEZZI RAPPRESENTATI,
SIA LA COMUNICAZIONE A TERZI DEL PRESENTE DISEGNO. QUALSIASI INOSSERVANZA VIENE PUNITA A NORMA DI LEGGE.

FILE: ANELLINO-RD





